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MEGAFLEX

The Marking Company

Megaflex se v pribéhu let stal skute¢nym specialistou na znaceni. V oboru razitek nabizi cely soriment od svétové
jednicky, firmy Trodat. Pro paginovani a slozitéjsi tisk pak mechanickd i programovatelnd elektronicka razitka REINER. Bez
laser(i TROTEC a SHINE pro popis a znaceni si uz dnes nasi nabidku ani nedovedeme pfedstavit. Pomérné novy sortiment
orientacnich systéma TRILINE pak skvéle kombinuje vyuziti nasich laserd a deskovych materidld ROWMARK.

RAZITKA

Skvély design, vynikajici funkcnost a nejlepsi materialy
odlisuji Trodat jednoznacné od vsech nésledovnik.

Trodat PROFESSIONAL - razitka do kancelare, pro casté,
ergonomicky dokonalé pouZiti.

Trodat PRINTY - technicky vyzrdlé, designové perfektni.
Praktické a navic vyrobené z vysokého procenta recyklova-
ného materidlu. Prvni CO, neutrdIni razitko na svéte.

Trodat MOBILE Printy - naprosto Cisté, elegantni a malé
kapesni razitko s genialnim ovlddanim jednou rukou.
Reliéfni razitka TRODAT IDEAL jsou nejen elegantni, ale
poskytuji dokumentim také vyssi ochranu pred padélanim.
S razitky Trodat mate k dispozici to nejlepsi, co muzete
zékaznikovi dodat.

Elektronickd a paginovaci razitka REINER a HORRAY jsou
naprostou Spickou oboru a délaji z razitka malou tiskarnu.
Vyspéld internetova podpora sazby na www.razitko.cz.
Moznost vicebarevnych otiski MCI. Kazdé razitko je origindl.

Vice informaci najdete v nasem specializovaném Katalogu
razitek nebo na webu www.megaflex.cz.

LASERY TROTEC A SHINE
TECHNICKY DOKONALE

TROTEC, dcefind spolecnost Trodatu, je jiZz vice
nez dvacet let svétovou jednickou v plosnych gra-
virovacich laserech. Za timto uUspéchem stoji trva-
Ié technologické inovace, stejné jako vyvoj software.
Nejrozsifenéjsi znackou mezi plosnymi lasery je TROTEC
jednoznacné také v Ceské republice a na Slovensku s vice
neZ 350 spokojenymi zdkazniky. Je to jasnd prvni volba pro
skutecné profesiondly v popisu, gravirovani a fezani.

Lasery Megaflex SHINE dominuji trhu v oboru rychlého
pramyslového znaceni diky své galvo-technologii, flexibilité
i perfektnimu servisu 24/7. Doddvame je vestavéné do
nékolika typd samostatnych pracovnich stanic nebo integro-
vané piimo do vyrobnich linek. Vybaveni stanic i vestavénych
znacicich jednotek zdvisi jen na préni klienta a mnozstvi
zpracovavanych vyrobka.

Vice informaci najdete v tomto katalogu
nebo na www.megaflex.cz/lasery.



VYUZIJTE SYNERGIE GRAFIKY A LASERU
ROZMAZLETE SVE ZAKAZNIKY SIROKOU NABIDKOU.

Dobry graficky program a zkusenosti, to je dobry zaklad, ktery mate. Laserova technologie garantuje perfektni kvalitu

vyroby. Pfesné to vasi zakaznici potfebuji a ¢asto i hledaji.

0d gravirovani je jiz jen kracek k Orienta¢nim systémuim. Nevite jak zacit? Zeptejte se nds, poradime!
VYNIKAJiCi RAZITKA - Trodat Professional, Printy, Mobile Printy, Goldring, Reiner, Ideal
NEJLEP§i VYROBNI ZARIZENi - lasery Trotec Speedy, Rayjet, Megaflex SHINE

SPICKOVE ORIENTACNI SYSTEMY - Triline, tchytky Dimensional a Metro

DOKONALE GRAVIROVACI MATERIALY - Rowmark, Thermark

Profitujte ze synergie. Udélejte radost vasim zakaznikim. Oni pak udélaji radost vam!
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ORIENTACNI SYSTEMY TRILINE
INOVACE A DESIGN

Vyspély systém TRILINE s technicky i esteticky dokonalym
designem, umoziujicim nekonecné kombinace a variace
jednotlivych prvka.

Produktové fady Design a Alliance spojuji klasicky plochy
design profilG s vyspélou logikou pro vytvareni rozsahlych
orientacnich systémd i malych elegantnich znaceni.

Série Hi-Tech je svétové prvni systém s konvexnimi profily.
Jeho propracovany konstrukéni systém umozZiuje stavbu
dvojstrannych, ale i tfi-, ctyf- a Sestibokych totemu.
Konstrukéni prvky Exterior jsou specidlné vyvinuty pro odolné
vnéjsi znaceni.

Cely systém TRILINE svou variabilitou dnes jiZz presahuje
béZnou predstavu o orientacnich systémech a nabizi
i technicky dokonala feseni pro vystavni a informacni panely,
vcetné modernich prosvétlenych, s rychloupinacimi patento-
vanymi profily...

Vice hledejte v nasem specializovaném Katalogu
orientacnich systéma nebo na www.megaflex.cz.

LM922-70

£M922~0’52

GRAVIROVACI MATERIALY
VSE PRO LASEROVE ZNACENI

Jako dodavatel Spickovych laserG pro znaceni je Megaflex
logicky specializovan také na cely sortiment materidld vhod-
nych pro laserovy popis. Vyberete si u nds z nepreberné
Skaly odstinG i mnoha druhd nosnych vrstev a krycich folii
deskovych plasti ur¢enych zejména pro laserovou gravuru.

Vysoce kvalitni vrstvené deskové materidly ur¢ené pro
pouZiti v exteriéru i interiéru ndm dodava nadndrodni
spole¢nost ROWMARK s dvacetiletou tradici v laserovém
gravirovani. Specidlni pasty vdm umozni nesmazatelné popi-
sovat kovy nebo sklo béznymi CO, lasery.

Podrobné informace o materidlech najdete v naSem
Katalogu orienta¢nich systémi ale zejména na www.
megaflex.cz. Tamté7 najdete i uZivatelsky pratelsky systém
pro vyhledani vhodného materidlu podle mnoha kritérii.
Nevdhejte také vyuzit mnoha let zkusenosti nasich techniki
s laserovym popisem mnoha rdznych povrchi. Radi vam
poradime!
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LASERY

Lasery maji svlj pocatek v roce 1960, kdy byl sestrojen prvni pevnoldtkovy ,kvantovy zesilovac¢ svétla”. Slovo laser
je akronym anglického Light Amplification by Stimulated Emission of Radiation, tedy ,zesilovani svétla stimulovanou
emisi zafeni”. Lasery vyuZivaji schopnosti soustiedit velké mnoistvi energie do malého bodu a touto energii pisobit
na material. Laserovy paprsek zaostieny specialni cockou pak dokdie material fezat, gravirovat, kalit €i jinak upravit.

Laserové znacCeni, popisovani, fezani Ci gravirovani se
stalo samoziejmou soucasti mnoha vyrobnich procesu
a mizeme se s nim setkat ve vyrobnich haldch velkych
firem, reklamnich agentur tak i v dilndch zivnostnika.

Lasery muzeme délit podle mnoha kritérii:

VLNOVA DELKA LASEROVEHO PAPRSKU

= 10,6 pm - plynovy CO, - univerzalni, umoziuje
: pracovat s témer vsemi materidly mimo kov(

a PVC. Materidly dokdze rozpalit, ty sublimuji

a podle pouzitého vykonu a rychlosti pohybu

paprsku po materidlu, je mozné vytvaret trojroz-

meérnou gravuru nebo material délit.

- pevnoldtkové lasery oznaCované podle

typu krystalu nebo dopovani napi. jako Nd:YAG,

', Nd:YVO, nebo vldknové. Nejcastéji pouzivané
FIBER' |8 e B
jsou nyni vldknové lasery pro dlouhou Zivot

nost a vybornou kvalitu laserového paprsku.

Temito lasery lze gravirovat a popisovat kovy,
resp. znacit plasty zménou barvy bez naruseni povrchu.

= 532 nm - zeleny [aser pro zmeénu barvy u plastu, laser
pracujici na druhé harmonické frekvenci

» UV laser pracuje nejcastéji na 3. harmonické frek-
venci na vinové délce 355 nm. Vyznacuje se vybornou
kvalitou svazku a pfi znaceni velice mélo tepelné ovliv-
fnuje material. Pouzivd se k laserovému vrtani a frézovani.
Lze s nim napf. vyrabét desky tisténych spojd a vynikajici
vysledky ma i pfi znacCeni plastd. Vzhledem k pouzité
technologii je velice drahy

» védecké lasery - v z3vislosti na aktivnim prostredi
maji vinové délky od 100 nm do 10,6 pm

VEDENI LASEROVEHO PAPRSKU NA PRACOVNI
PLOCHU

= s pohyblivou hlavou (portdlové lasery, flat bed
laser, flying optics) - paprsek je veden ze zdroje pres
pevnd zrcdtka na hlavu s fokusacni cockou, kterd je
mechanicky vedena v osach X a Y nad pracovni plochou.
Vyhodou je velkd pracovni plocha a stejnd kvalita lase-
rového paprsku po celé plose. Typickd rychlost pohybu
laserové hlavy u laserd Trotec je od 180 do 355 c¢m/s.
Jejich nevyhodou je minimalni automatizace manipu-
lace s popisovanymi predmeéty ¢i materidlem. Ovladaci
programy Trotec JobControl a Rayjet Commander nena-
bizeji automatické funkce, jako napf. Casové razitko,
generovani sériovych cisel, generovani 1D a 2D kddy
nebo tfeba nacitani dat z externich soubor(

- laserovy svazek je pfiveden
do skenerové hlavy, kde je vychylovdn v ose X a Y
pomoci zrcatek umisténych na rychlych a presnych
galvanometrech. Poté svazek prochdzi F theta cockou
a zaostfeny dopadd na povrch predmétd. Ridici program
pies specidlni kartu v PC synchronizuje pohyb zrcatek
ve skenerové hlave a spinani laseru.

KONTINUALNI vs. PULZNi
Podle vystupniho svazku Ize lasery délit na kontinudlni
(CW) a pulzni.

» KontinudIni laser generuje souvisly vystupni vykon
a pouZziva se zejména pro fezani, kaleni

= Pylsni naopak generuje laserové pulsy s délkou od
ns (znaceni, gravirovani) po ms (pro laserové svafovani).




FUNKCE A POUZITi LASERU

= znaceni a pramyslovy popis - gravirovani kova,
znaceni vyrobk( z davodu sledovani pribehu vyroby
(traceabilita) nebo znaceni findlnich vyrobkd. Vyznamné
je pouziti laserd pfi vyrobé identifikacnich stitkG pro
pouziti napf. v automobilovém pramyslu.

Laserovy paprsek e——» smér pohybu paprsku >

Vychladla oblast
se zmeénénou barvoul

/ Zahiata oblast

= gravirovani a fezani - povrchové znaceni nebo gravi-
rovani nejriznéjsich darkovych predmeétd z kovi nebo
organickych materialt, razitkovych Stockd a orientacnich
systému, fezani nebo popis deskovych materidld apod.

Laserovy paprsek e——» smér pohybu paprsku >

Znaceni . Odebrany material

[0S 9 Kryci vrstva
v

Laserovy paprsek e——»

smér pohybu paprsku >

Gravirovani

< 0Odebrany material

» |aserové cisténi - je efektivni a ekonomickou vari-
antou konvencnich  ¢isticich - technologii. Jednd se
0 bezkontaktni metodu, kterd nevyzaduje zddné chemi-
kdlie ani abraziva, a je tedy velice Setrné k Zivotnimu
prostiedi. Vyuzivd se napi. pro cisténi povrchi pred
nanesenim lepidel nebo tésnéni, odstranovani izolace

Laserovy paprsek ea smeér pohybu paprsku >

vrstva necistoty

(¢astetné absorbeni)
vrstva oxidu
(absorb¢ni)

Materidl (kov)

z vodicu, cisteni plastikaiskych a gumadrenskych forem
nebo tfeba k odmastovani povrchd. Uplatnéni najde
nejen v pramyslu, ale i treba v restaurdtorstvi

®» svafovdni - vysokd rychlost, Uzky svar, vysokd
pevnost, mald teplotné ovlivnénd plocha a snadnd inte-
grace - to jsou hlavni prednosti této moderni technologie.

Lze ji aplikovat na ocel, méd, hlinfk a plasty

Laserovy paprsek e——» smér pohybu paprsku >

Svarovaci bod

®» fezdni - tenky fez, bezkontaktni metoda, Siroké spek-
trum materidlt, variabilita - to jsou nékteré z vyhod
vyuziti laseru pro fezani. Vyuzivaji se oba hlavni typy
laserd - CO, i vldknovy

Laserovy paprsek e——»

smér pohybu paprsku >

Rez\ / Taveny materidl

Struska e—p -, =
4

» kaleni - rychly a efektivni proces, pri kterém dochdzi
k definovanému prohfdti ploch laserem a k jejich
okamzitému ochlazeni okolnim materidlem. Tim dochdzi
k minimalnimu deformovdani vyrobku. K procesu kaleni se
vyuzivaji predevsim Nd:YAG, vldknové a diodové lasery
s velkym vykonem

= navaiovani - proces, pii kterém je pomoci laserového
paprsku nanesena vrstva materidlu se stejnymi nebo
odlisnymi vlastnostmi. Vyuziva se pfi opravach, vytvareni
vysoce odolnych vrstev pro zvyseni odolnosti vici odéru
Ci korozi

» mikroobrabéni - strukturovdni, Ubér materidlu
a vrtani. Jednd se o podobné procesy, ke kterym se
pouzivaji kratké pulsy s velmi vysokym vykonem. Pulsy
vytvaii na povrch malé prohlubeniny o primeéru desitek
mikrometr( a hloubce v jednotkdch pm. Pfi strukturo-
vani jsou jednotlivé pulsy uspofddany do geometrickych
tvary, které zmeni vlastnosti povrchu materidld. Pri vrtani
laserem se vytvaii pfesné a velice malé otvory velikosti
az 1 pm



APLIKACE LASERU

Moderni Laser umoziuje rychlé a pfesné opracovani a déleni riznych materidld, inspirujte se vybérem z nejpouzivanej-
sich aplikaci laserovych systému. Nase lasery vSak zvladnou mnohem vice...

Vyroba razitkovych
stocka a polstarka
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LASERY PRO GRAVIROVANI A REZANI

Laserové gravirovaci a fezaci stroje s pohyblivou hlavou
jsou jiz samoziejmou soucasti vybaveni gravérd, vyrobcd
razitek, reklamnich agentur, ale najdete je i ve vyrobnich
prostorach velkych firem. Slouzi nejen pro gravirovani
a popis plasti, dieva, qumy, kidze a mnoha dalsich
materialu, ale jsou také alternativou pro presné a rychlé
fezdni. Napfiklad déleni akryldtu si dnes bez laseru Ize

jen tézko predstavit, protoze fezné hrany neni treba
nasledné lestit.

Pfi volbé spravného laseru je nezbytné myslet na to, aby
v ndsledujicich kritériich s urcitou rezervou splhoval to, co
od laseru ocekavate.

Pracovni plocha

Velikost pracovni plochy je limitujici pro velikost vkla-
danych pfedmétu, resp. pocet mensich. Nasi nabidku
velikosti pracovnich ploch laserd Trotec vidite na grafice
dole.

Laserova trubice

Jeji typ a vykon urCuje maximalni moznou rychlost gravi-
rovani nebo fezani. Pokud s lasery zacindte, radi vam

poradime a otestujeme na vzorcich materiald, jaky vykon

by pro zamyslenou ¢innost byl podle nasich zkusenosti
vhodny. Laserové (O, trubice zcela zdsadné ovliviuji

cenu gravirky, proto je nutno jejimu vybéru veénovat
maximalni pozornost.

Pro orientacni stanoveni vykonu laseru pro fezani dieva
nebo akrylatu plati priblizné pravidlo 10W/1mm.

Chlazeni

Laserove trubice nizsich vykond se chladi vzduchem,
nad 100 W jiz vétsinou vodou. Pro fezdni jednoznacné
doporucujeme vodni chlazeni, které diky stabilite teploty
vyrazné prodluzuje Zivotnost laseru.

Servis

| to nejlepsi zafizeni potiebuje péci. Megaflex posky-
tuje na vsechny lasery zarucni i pozarucni servis 24/7.
Laserové trubice opravujeme vymeénnym zpGsobem
piimo u zdkaznika.

Trotec SP3000

Trotec SP1500

Trotec Speedy 400

Trotec SP500

RayJet 50
rotec Speedy 100
Trotec Speedy 300
Trotec Speedy 360

{

ﬂ

Trotec SP2000




PRUMYSLOVE LASERY PRO INTEGRACI

Pramyslové vldknové a €0, galvolasery
Pfedstavuji laserové systémy, pfipravené na zabudo-
vani do vyrobnich linek nebo do pracovnich stanic. Mezi

hlavni prednosti patfi:
= vysokd rychlost popisovani
» bezobsluzny provoz

» fidici program laseru, umoznujici tvorbu nebo import
grafik pro popis, generovani 1D nebo 2D kddu, séri-
ovych ¢isel, nacitani dat z externich zdroji a spolupraci
s nadfazenym informacnim systémem.

Pramyslové galvolasery jsou z hlediska bezpec¢nosti zafi-
zenimi tifdy 4. Pro dosazeni vyssiho stupné bezpecnosti
musi byt prostor znacenf zakrytovan.

Inacici lasery s pohyblivou hlavou

Alternativou pramyslovych laseri jsou lasery Trotec
Speedy a SP. Maji vestaven vldknovy nebo CO, laser
a mohou zpracovavat i stejné materidly. Hlavni rozdil
ale spocivd ve zpusobu distribuce laserového paprsku
pomoci XY mechaniky. Vhodné pro znaceni a gravirovani
napf. velkych pfedmétd, nebo vétsiho mnozstvi mensich
predmetl, které Ize umistit na celou pracovni
plochu.

Typy laserd
Vldknové - jde o zatim
nejmodernéjsi  lasery,
vyznacujici se vynika-
jici kvalitou laserového
paprsku a velmi dlouhou
zivotnosti s vlnovou
délkou 1062 - 1064 nm.
Jsou urCeny pro znaceni
a  gravirovani  kovi
a popis plastd. Aktivnim

prostredim je sklenéné vldkno dopované Ytterbiem.
Vykon z budicich laserovych diod je pfimo navazadn
do aktivniho vldkna rezondtoru. Laserovy paprsek je
veden optickym vldknem do tzv. kolimatoru.

Velkou vyhodou vldknovych Iaserl je podstatné vyssi
Ucinnost ve srovndni napi. se starsimi  Nd:YAG lasery,
tzn. podstatné mensi spotfeba elektrické energie, nizsi
naroky na chlazeni a vyrazné mensi ptdorysné rozmeéry.
Do laserovych systému instalujeme vldknové lasery
s vykonem 10, 20, 30 a 50 W.

€0, lasery - aktivnim prostiedim je smés plynd obsahu-
jici CO,. Lasery jsou buzeny nejcastéji radiovou frekvenci
(RF) nebo elektrickym vybojem (DC). 7 hlediska uzavie-
nosti rezondtoru se déli na uzaviené se stdlou plynovou
napini (,seal off”) nebo pritotné, ve kterych je plyn
v rezondtoru pravidelné automaticky vyménovan.
Nejcastejsi pouziti CO, laserd je pro fezani a vrtani
kovovych i nekovovych materidld, déle pro graviro-
vani materidld. Vyhodou CO, laserd je jejich relativné
nizkd porizovaci cena a univerzalni pouziti. Nevyhodou
je nutnost vedeni laserového paprsku pres zrcatka, coz
vyzaduje jejich pravidelnou kontrolu nastaveni a cisténi.

0, lasery v ndmi prodadvanych systémech jsou
vyhradné s RF buzenim a se stalou plynovou naplni.

Megaflex zajistuje prodej a instalace lasero-
vych systému a vice nez 250 dodanym zafizenim
poskytuje zarucni i pozdrucni Servis Premium.




SpeedMarker 100 SpeedMarker 300 SpeedMarker 700 SpeedMarker 1300 SpeedMarker GS
€0, / fiber fiber 1000 (0,

Typ laseru

FIBER

Pracovni plocha (mm) 70 x 70 az 310 x 310

max. velikost pracovnf 250 x 250 a7 500 x 500
plochy 1120 x 635

Max. vyska piedmétu (mm) 399 (F-100) 250 (F-100) 481 (C0,), 570 (fiber) 557 (F-100) 100

Vykon laseru (W) (0, laser 30 a 45
vldknovy laser 10 - 50

Rozliseni (DPI) 1000 1000 1000 1000

€02: 700 (450 cps)
fiber: 1200 (800 cps)

Ovladaci program SpeedMark SpeedMark SpeedMark SpeedMark SpeedMark

70 x 70 az 280 x 280

70 x 70 - 240 x 240 70 x 70 a7 190 x 190 (C0,), 310 x 310 (fiber)

10 - 50 10 - 50 10 - 50 100

Max. rychlost laserové

hlavy (cm/s), zrychleni (g) 1000 (640 cps) 1000 (640 cps)

1000 (640 cps) 70

Mechanika
Pfipojeni k PC usB UsB usB usB usB
Rozméry (mm) 375 x 666 x 800 572 x 851 x 646 780 x 1802 x 960 1300 x 790 x 960 1000 x 2200 x 1400

Hmotnost (kg)) 48 (bezhlPC, I)aseru 2
avy

33 (bez PC a laseru) 260 - 300 380 - 400 cca 550

Doporucené odsavani Atmos Nano (fiber),

Atmos Duo (C0,)
Trida laseru v 1l 1 1 1

Atmos Nano Atmos Nano Atmos Nano Atmos Duo, Ventilator

laserové ukazovitko laserové ukazovatko laserové ukazovatko
software SpeedMark software SpeedMark tifosd skenerovad hlava
F-théta ¢ocka F-160 (fiber) F-théta cocka F-160 €O, SUPERPULS lase-
¢totka F-200 (CO,) pramyslovy PC rova trubice s vodnim
pramyslovy PC automat. 0sa X, Ya Z chlazenim
motorizovand 0sa Z alu prac. stl s drdzkami pramyslovy PC

s drazkami 0saZ alu prac. stl s drézkami autostart dlohy software SpeedMark
alu prac. stdl s drdzkami odnimatelné botnf osvétleni interiéru sw fizend 0sa 7
autostart ulohy panely segmentace pomoci hlinfkovy pracovnf stul
osvétleni interiéru motor. zvedani dveff SW fizenych X a Y os s drazkami

autostart ulohy umozfiuje znacit na
osvétleni interiéru plose 1120 x 635 mm

Standardni vybaveni laserové ukazovétko laserové ukazovdtko
software SpeedMark software SpeedMark
F-théta cocka F-160 F-théta cocka F-160
PC s fidici kartou primyslovy PC
motorizovand 0sa Z mechanickd nebo
hlintkovy pracovni stdl softwarové ovlddand

hledac ohniska

rotacnf jednotka

¢otky F-100 a F-254
nozni spinac
vysokorychlostni hlava
MOPA laser

software DirectMark

Volitelné vybaveni SpeedMark Vision SpeedMark Vision SpeedMark Vision SpeedMark Vision
hledac ohniska hledac ohniska hledac ohniska rotacnf jednotka
rotacni jednotka rotacnf jednotka rotacnf jednotka, sklicidla pro rotacni
automatickd osa 7 swovlddand 0sa X, YaZ automatickd osa Z jednotku vykonny
¢otky F-100 a F-254 ¢ocky F-100, F-254, F-330 ¢otky F-100, F-254, pramyslovy PC
nozni spinac a F-420 (fiber), F-330 a F-420

prichozi otvor ¢ocky F-100, F-150, F-250, softwarové fizend
vysokorychlostni hlava F-300 a F-400 (CO,) 053 Y

MOPA laser oto¢ny stul nozni spinac

software DirectMark nozni spinac vysokorychlostni hlava
vysokorychlostni hlava MOPA laser

MOPA laser software DirectMark
software DirectMark

v
v v
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PREHLED LASERU

250 x 250 aZ 500 x 700 70 x 70 3z 180 x 180 70 x 70 az 180 x180 60 x 60 az 280 x 280 70 x 70 az 850 x 850 600 x 530
50 531 (F-100) 250 (F-100) podle vestavby podle vestavby 420
100 10, 20 10, 20 10 - 50 30 - 400
1000 1000 1000 1000 1000
70 1000 (640 cps) 1000 (640 cps) 600 (<500 cps) 600 (<500 cps)
SpeedMark DirectMark DirectMark SCAPS Sam Light 2D SCAPS Sam Light 2D
usB usB usB usB usB
4800 x 1800 x 2200 400 x 786 x 450 572 x 851 x 646 55 x 55 x 30 55 x 55 x 30 700 x 1050 x 1800
cca 2000 25 (bez PC a laseru) 48 (bezh:zjcv,yl)aseru a 23 (skfin) + 5 (hlava) 25 130 bez laseru
Ventildtor Atmos Nano Atmos Nano Atmos Nano, EKO 121 Atmosvle\lnaggtgl:o 121 Atmos Nano, EKO 121
1 v 1 v v |
®» |3serové ukazovatko = |3serové ukazovatko » |aserové ukazovatko ® |3serové ukazovatko ® |3serové ukazovatko samostatné stojici
® {fiosd skenerovd hlava | » software DirectMark | = software DirectMark | = software SCAPS ®» software SCAPS pracovni stanice na
® (0, SUPERPULS lase- | = F-théta toctka F-160 = [-théta tocka F-160 = F-théta cocka F-160 = F-théta cocka F-100 koleckdch
rovd trubice s vodnim | = PC s fidici kartou = ovlddaci PC = f{dici PC = f{dici PC mechanickd osa 7
chlazenim = 0537 = mechanickd nebo sw | = skenerovd hlava = skenerovd hlava pevny stul
= primyslové PC = flinfkovy pracovni stdl ovlddand osa Z Raylase Raylase prednf manudiné
= software SpeedMark s drézkami = hlinikovy pracovni stil = chladi¢ vody u vodou zvedaci dvere
® swfizend 0sazay s drazkami chlazenych modeld botni dvece s
= ystupni zasobnik s interlockem
podavacem
= dopravnik a vystupnf
73sobnik
= SpeedMark Vision = hledac ohniska ®» hledac ohniska ®» hledac ohniska ®» hledac ohniska automatickd osa 7
= vykonny primyslovy | = rota¢ni jednotka = otacni jednotka = flash - funkce laseru = flash - funkce laseru pevny stil s T
PC = Cocky F-100 a F-254 » Cocky F-100 a F-254 bez PC bez PC drazkami
= no7nf spinac = no7ni spinac = otacni jednotka = rotacni jednotka vysuvny stul
= ovlddaci pocitat = priichozi otvor = Cocky F-100, F-254 a » ¢ocky F-160, F-254 3 automaticky otocny
= motorizovand nebo- F-420 F-420 stal do hm. 10 kg
softwarové fizend » mechanickd 0sa Z » mechanickd osa Z rotacnf jednotka
0sa Z = polohovaci laser = polohovaci laser sklicidla k rotacni
= softwarovy modul pro | = softwarovy modul pro jednotce
praci s 3D objekty praci s 3D objekty specialni upinaci
= 7naceni za pohybu = 7naceni za pohybu pripravky s cidly
= integrace do linek = integrace do linek
= MOPA laser

v

AN AN
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Typ laseru

Pracovni plocha (mm)
Max. vyska predmétu (mm)
Vykon laseru (W)

Rozliseni (DPI)

Max. rychlost laserové
hlavy (cm/s), zrychleni (g)

Ovlddaci program

Mechanika

Pripojeni k PC
Rozméry (mm)
Hmotnost (kg))

Doporucené odsavani

Trida laseru

Standardni vybaveni

Volitelné vybaveni

Rayjet 50 €O,

Speedy 100
€0, / fiber / flexx

Speedy 100R (O,

457 x 305

726 x 432

610 x 305

610 x 305

726 X 432

145

200

170

170

200

(0, laser 12, 30, 50

(0, laser 60, 80

€0, laser 12 - 60 W
Vldknovy laser 10 - 30 W
flexx (O, 40-60/fiber 10-30

€0, laser 12 - 60 W

€0, laser 12 - 120 W
VIdknovy laser 10 - 50 W
flexx 25-120 €0,/10-50 fiber

1000

1000

1000

1000

1000

150

228

180 (280)/2

180/2

355 (200 fiber, flexx)/5

Rayjet Commander

Rayjet Commander

JobControl Basic/Expert

JobControl Basic

JobControl Expert

krokové motory

RayPack Technology™,
stejnosmeérné
servomotory

InPack Technology™,
stejnosmérné
servomotory

InPack Technology™,
stejnosmeérné
servomotory

InPack Technology™,
stejnosmeérné
servomotory

usB

usB

usB

usB

usB

726 x 412 x 680

1090 x 890 x 590

982 x 739 x 994

982 x 739 x 994

1128 x 911 x 1054

45

135

80-90

80 -90

135 - 200

Atmos Compact

Atmos Mono/Mono Plus

Atmos
Compact/Mono/Nano

Atmos
Compact/Mono

Atmos Mono/Mono Plus

cocka 2.0"

laserové ukazovatko
SW fizend osa 7
Rayjet Commander
SW fizeny autofokus
kovovy pracovni st

¢otka 1.5"

laserové ukazovdtko
SW fizend o0sa Z

air assist (bez
kompresoru)

Rayjet Commander
SW fizeny autofokus
kovovy pracovni st

¢ocka 2.0" (CO,)
otka 3.2" (fiber, flexx)
laserové ukazovatko,
SW fizend o0sa Z
JobControl Basic (CO,),
Expert (fiber, flexx)
SW fizeny autofokus
= kovovy pracovni stil

cocka 2.0"

laserové ukazovatko
SW fizend osa 7
JobControl Basic

SW fizeny autofokus
kovovy pracovni st

opticky autofokus
Air assist bez pumpy
lasreové ukazovdtko
kovovy stal

Job Control Expert
chladit vody

¢ocka 1.5" (CO,)
tocka 3.2" (fiber)
cocka 2.85" (flexx)

2 roky zaruka

¢otky 1.5" 3 2.5"
rotator, air assist
fezaci stul Honeycomb

¢otky 2.0" 2.5" 3 4.0",
kompresor pro air assist
opticky autofokus
rotator

fezacf stil Honeycomb
vakuovy stul

teplotni senzor
osvétlenf prac. plochy
pojizdny podstavec
zvysend ochrana proti
prachu

¢otky 1.5" 2.5"

Air assist

opticky autofokus
rotator

fezaci stll
Honeycomb
pojizdny podstavec
upgrade rychlosti ze
180 na 280 cm/s

cotky 1.5" 2.5"

Air assist

opticky autofokus
rotator

fezacl stul Honeycomb
pojizdny podstavec

JobControl Vision
¢ocky €0,2.0" 2.5"
4.0", fiber 5.0"

pumpa pro Air assist
Honeycomb fezacf stul
vakuovy stul
akryldtova fezaci
miizka

rotdtory a sklicidla
teplotni senzor

2vys. ochrana proti prachu




PREHLED LASERU

813 x 508 1000 x 610 1245 x 710 1500 x 1250 2510 x 1680 3210 x 2210
280 305 112 (bez stolu 300) 185 50 50
€0, laser 40 - 120 W €0, laser 40 - 120 W
Vlaknovy laser 10 - 50 W | Vlaknovy laser 10 - 50 W 40 - 200 CO, 60 - 400 CO, 60 - 400 CO, 60 - 400 CO,
flexx CO, 40-120/fiber 10-50 | flexx CO, 40-120/fiber 10-50
1000 1000 1000 1000 1000 1000
355/5 355/4 254/2 165/1 200/1 200/1

JobControl Expert

JobControl Expert

JobControl Expert

JobControl Expert

JobControl Expert

JobControl Expert

InPack Technology™,

InPack Technology™,

InPack Technology™,

InPack Technology™,

InPack Technology™,

InPack Technology™,

stejnosmerné stejnosmeérné stejnosmeérné stejnosmeérné stejnosmérné stejnosmeérné
servomotory servomotory servomotory servomotory servomotory servomotory
usB usB usB usB usB usB
1221 x 790 x 1055 1408 x 960 x 1070 1920 x 1240 x 1140 2850 x 2200 x 1300 3214 x 2519 x 1230 3914 x 3076 x 1230
235 - 285 350 550 1300 1400 1600
Atmos Mono/Duo Plus Atmos Mono/Duo Plus Atmos Duo/ventildtor ventilator ventilator ventilator
1l Il I 1l v v
= opticky autofokus = opticky autofokus » (ocka 2.0 = (ocky 2.535.0" = (ocka 2.5" = (otka 2.5"
® Ajr assist bez » Ajr assist bez = pracovni stl dle ® |3serové ukazovatko ®» |3serové ukazovatko = |3serové ukazovatko
kompresoru kompresoru vybéru = stil s hlinikovymi = plynovad jednotka = plynovd jednotka
» [3serové ukazovatko, » [3serové ukazovatko, » [3serové ukazovatko lamelami ® 7053 fizend z ovldda- | » 7 osa fizend z ovldda-
= kovovy pracovni stdl, | = multif. koncept stoll ® AirAssist ® AirAssist cfho programu ctho programu
= JobControl Expert, = jobControl Expert, = 7vysend ochrana proti | = zvysend ochrana proti | = plné krytovand dréha | = plné krytovand dréha
= chladi¢ vody = chladi¢ vody prachu prachu laserového paprsku = |3serového paprsku
» (ocka 2.0" (CO,), = (otka 2.0" (CO,), = chladi¢ vody u vodou | = TroCAM = vzduchem ofukovand | = vzduchem ofukovand
= (ocka 3.2" (fiber), = (ocka 3.2" (fiber), chlazenych modell = 2 roky zaruka optika optika
» (ocka 2.85" (flexx) » (ocka 2.85" (flexx) = 2 roky zaruka = (ptickd zavora pred = optickd zdvora pred
laserovou hlavou laserovou hlavou
= JobControl Vision = JobControl Vision = JobControl Vision = JobControl Vision, = JobControl Vision, = JjobControl Vision
= (ocky €O, 1.5" 2.5", = cocky CO, 1.5" 2.5", ® [3serové ¢ocky 2.5" = plynovad jednotka = procesni stoly = procesni stoly
4.0", fiber 5.0" 4.0", fiber 5.0" 2.5"CL, 3.75" nebo = 0dsdvani od las.hlavy | = cocky 3.75 3 5.0" = Cocky 3.7535.0"
= kompresor pro Air assist | = kompresor pro Air assist 5.0" = hlinikovd fezacf = yltrazvukovy = yltrazvukovy
= multifunkeni koncept stols | = kovovy stdl, vakuovy stdl | = opticky autofocus miizka autofocus (UTZ) autofocus (UTZ)
®» fezaci stil Honeycomb | = fezaci stil Honeycomb | = prichozi otvor ® 0odsdvani od las. hlavy | » odsdvani od las. hlavy
= vakuovy stul = akryldtovy fezaci rost | = plynovd jednotka » délené odsavani = délené odsavani
®» akryldtovy fezaci rost | = hlinfkovy fezaci rost = otacni zaffzeni
= hlinikovy fezaci rost = UTZ autofokus
= UTZ autofokus = 7vys. ochrana proti prachu
= 7vys5. ochrana proti prachu | = rotdtory a sklicidla
= rotdtory a sklicidla = teplotnf senzor
= prichozi otvor
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PRUMYSLOVE LASERY PRO INTEGRACI

Obsahuji minimum pohyblivych dilG, laserovy paprsek je po pracovni plose rozmitan dvéma zrcatky, umisténymi na
presnych galvanometrech. Vyiaduji minimalni udribu. Ridici jednotka laseru je vybavena fadou vstupné/vystupnich

rozhrani a umoziuje ovladani laserového systému napfi. z PLC vyrobni linky nebo pracovni stanice.

SHINE Il je moderni, kompaktni laserovy znacici a gravirovaci
systém se skenerovou hlavou. Mize byt vybaven vldknovym

nebo (O, laserem. Je idedlni pro integraci do vyrobnich linek,
kde muzZe pracovat ve zcela automatickém rezimu. Stejné
dobfe mizZe byt vestavén do pracovnich stanic pro sériové
nebo individudIni znaceni. SHINE Il najde uplatnéni vsude

N/

tam, kde je pozadovdno rychlé znaceni sériovym cislem,
1D nebo 2D kdédem, textem, znaceni v mistech nedostup-
nych pro bézné nastroje. Provedeni OEM (Original Equipment
Manufacture) je laserové zafizeni tiidy 4, tedy bez ochranného

krytovani!

Megaflex SHINE Fiber Il OEM

trvalé znaceni kovu

probarveni plasti

gravirovani v mistech nedostup-
nych pro bézné ndstroje

hluboké gravirovani
popisovani za pohybu
vyrobu stitka

Technické dadaje:

= ytterbiovy vidknovy laser, bezidrzbovy
s extrémné dlouhou Zivotnosti

vykon laseru 10 W, 20 W, 30 W a 50 W,
vyssi vykony podle poZadavks zakaznika
chlazeni vzduchem

vinovd délka 1060 - 1070 nm
volitelné laserové ukazovatko 650 nm
ohniskovd vzdalenost

100, 160, 254 a 420 mm

pracovni plocha 60 x 60, 110 x 110,
180 x 180, 280 x 280 mm

pulzni laser 20 kHz - 200 kHz
pracovni rychlost aZ 850 znaku/s
ovlddaci program SCAPS Sam Light 2D
2 0s3 nebo 3 0sd skenerovd hlava
Raylase

volitelné MOPA vldknovy laser

Megaflex SHINE CO, OEM

popis organickych materiala
popis plastu 3D gravirovdnim

MOTF popisovani za pohybu
znaceni skla

Technické ddaje:

» |3serovd trubice CO,, uzaviena,
bezudrzbova

vykon laseru od 30 W do 400 W
vinovd délka 10,6 pm

30, 40, 55 3 70 W chlazeni vzduchem
40 az 300 W chlazeni vodou

laserové ukazovatko 650 nm
ohniskovd vzdalenost 100 - 1200 mm
pracovni plocha

0d 70 x 70 do 850 x 850 mm
rychlost popisovani az 850 znakd/s
ovlddaci program SCAPS Sam Light 2D
2 054 nebo 3 0sd skenerovd hlava
Raylase
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SHINE Fiber 1l je vyba-
veny nejmodernéjsim
vldknovym laserem.
Malé rozmeéry laserového
zdroje  umoZnuji  umisténf
piimo do skiiné laseru.
Vysokd acinnost dovoluje
pouZiti chlazeni vzduchem.
Laserovy paprsekjeze zdroje
vedeny svétlovodicem do
kolimdtoru a z néj piimo
do skenerové hlavy, co7 cinf
z7dstavbu do zafizeni velice
snadnou.

Provedeni OEM  (Original
Equipment  Manufacture)
je laserové zafizeni tfidy
4, tedy bez ochranného
krytovani!

SHINE CO, Il je vybaveny vzdu-
chem nebo vodou chlazenymi
uzavienymi (O, lasery s RF
buzenim. Laserovy paprsek je ze
zdroje vedeny pifimo do skene-
rové hlavy.

Laser je vhodny pro graviro-
vani plastl, dfeva, akrylatuy,
skla, papiru, gumy, eloxovaného
hliniku apod. Provedeni OEM
(Original Equipment Manufacture)
je laserové zafizeni tridy 4, tedy
bez ochranného krytovani!

\S
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PRUMYSLOVE LASERY PRO INTEGRACI

Integrace laserd do pramyslovych linek
TN T iy =

Pro integraci do primyslovych linek a pracovnich stanic jsou
urCena laserovd zafizeni Megaflex SHINE Fiber Il, Megaflex
SHINE 1l CO,, Trotec SpeedMarker CL a SpeedMarker FL.
Laserové systémy jsou vestavény do jednoucelového stroj-
niho zafizenf a jsou fizena vlastnim PLC. Samotné laserové
systémy jsou fizeny vlastnimi ovlddacimi programy (SCAPS
resp. WeldMark), ve kterych Ize vytvdret dlohy pro znacen.
Soutasné ale mohou do znacicich Uloh natitat data z externich
soubord (TXT, XLS), samozfejmosti je i moznost spoluprace
s nadfazenym fidicim systémem.

8012 SpeedMarker CL OEM

= popis organickych materialu Pramyslovy 0
= gravirovani typovych stitka 2
= popis skla

laser se skenerovou
= popisovani za pohybu hlavou pro  popis
= fezdni a gravirovani kize a znaceni materidlo
®» znaceni potravin jako je plast, drevo,
sklo, guma, papir
apod. Urten  pro

Technické adaje:
®» |3serovad trubice CO,, uzaviend, bezidrzbova

= vykon laseru od 30 W do 200 W instalaci do pramy-

= vinovd délka 10,6 pm slovych linek, nebo do pracovnich stanic Trotec SpeedMarker 700, Megaflex Servant.

- zg 315‘3 W;Oh(la\i/e”" l"ZdUFhe? Provedeni OEM (Original Equipment Manufacture) je laserové zafizeni tfidy 4, tedy bez

e ochranného krytovani! Diky integrované technologii laseru s galvohlavou dosahuje

» ohniskova vzdalenost 100 - 1200 mm nejvyssi rychlosti vice nez 400 znakd za sekundu. Vyborné se tedy hodi pro znaceni

= pracovni plocha 140 x 140 mm standard, vyrobk( pohybujicich se na dopravniku, tzv. znaceni za pohybu - MOTF. Kromé toho, se
0d 70 x 70 do 850 x 850 mm volitelna svym vysokym vykonem laseru az do 200 watt(, mize byt SpeedMarker CL pouzit jak

rychlost popisovani az 850 znakd/s
ovlddaci program Raylase WeldMark
skenerovd hlava Raylase

pro laserové gravirovani, tak i fezanf.

8019 SpeedMarker FL OEM

znaceni elektronickych SpeedMarker FL byl vyvinut speci-
soucastek (elektronické . . , L
N D) g alné pro prumysloveé znacent.
strojni soucasti Robustni konstrukce se stupném krytf
lékaiské nastroje IP 54 3 s bezudrzbovym laserovym
ZP‘:”‘Y, o ——— zdrojem zaruCuje trvalé a presné
e‘:”z;;s' AL B  oznaceni vyrobku. Diky moduldrni
i konstrukci laseru a velkému poctu
reklamni predméty moznych variant, miZete optimalné
znaceni nafadi pfizpusobit SpeedMarker FL vasim
. potiebdm. Nejdule7itéjsi kompo-
Technické udaje: nenty jsou hermeticky uzavieny
= pulsni bezidrzbovy vidknovy hrané fi h Fistots
laser s vykonem 10, 20, 30 a chranény proti prachu a necistotam.
nebo 50W Chlazeni vzduchem a bezudrzbovy
= pracovni plocha 70 x 70 laserovy zdroj zajisti, Ze provozni

az 310 x 310 mm
= max. rychlost znaceni:
640 cps / 10 000 mm/s
= yolitelné

naklady jsou snizeny na minimum.

Diky integrované galvo technologii,

900 cps / 15 000 mm/s muzete ‘sze_jéit elektronické soucastky a produkty béhem pdr vtefin. Digitdlné fizend popisovaci
= primyslovy pocitac hlava zajistuje ostré znaceni. SpeedMarker FL se obzvldsté dobre hodi pro laserové znaceni a ozna-

s operacnim ¢ovani plastovych a kovovych stitkd.

systémem Windows

a softwarem SpeedMark Laser SpeedMarker FL je vybaven velkym poctem vstupl a vystupu, a je tedy idedIni pro integraci

do stavajicich zafizeni a linek. Pomoci ovlddaciho softwaru SpeedMark mizZete vytvorit jednotlivé
pracovni kroky, od importu dat a serializace aZ po generovani ¢arovych kédu.
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VESTAVBA DO PRACOVNICH STANIC

Pracovni stanice se dodavaji bud've standardnim provedeni jako stolni ¢i samostatné stojici, nebo ve specialnim prove-
deni podle prani zdkaznika. Mohou byt vybaveny manuadlni nebo automatickou Z-osou na nastavovani ohniskové
vzdélenosti, pevnym, vysuvnym nebo automatickym oto¢nym stolem pro optimalizaci manipulace se znac¢enymi pied-
meéty pfi znaceni.

Samostatné stojici verze Megaflex Servant

Pracovni stanice pro integraci vldknovych nebo (O,
laseri, kompaktni provedeni, znacici pole od 70 x 70mm
do 280 x 280 mm, pfipojka pro odsavac znecisténého vzduchu,
osvétlenf chrdnéného prostoru. Design pro pohodinou praci
sedici obsluhy. Zakdzkovd feseni podle poZadavki uZivatele.

Samostatné stojici verze

Stanice s vyskou 1800 mm, pUdorysem 1050x700 mm, stan-
dardné s pevnym stolem, volitelné s vysuvnym stolem nebo
s automatickym otocnym stolem (karuselem) pro rychlé
a presné vkladani znacenych predméti. V zékladnim vybaveni
s manudlni Z - osou, volitelné s automatickou s automatickym
odmeérfovanim vysky znaceného predmétu.

Technické udaje:

standardni provedeni:

vnitini prostor 600 x 530 mm

pevny stdl

zvedaci predni dvirka

uzamykatelnd bocni dvifka s interlockem
mechanickd Z-osa

volitelné vybaveni:

= 3utomaticky otocny stul - karusel
= yysuvny stil

= jutomaticka Z-osa

= podavace, Cteci zafizeni apod.

= (pravy podle pozadavk( uZivatele

Megaflex Servant stolni verze

Pracovni stanice ur¢ena zejména do mensich prostor bez poza-
davkl na automatizaci. 7akladni verze se dodava s pevnym
stolem a manualné ovlddanou osou 7.

Technické ddaje:

standardni provedeni:

vnitini prostor 600 x 530 mm

pevny stl

zvedaci predni dvirka

uzamykatelnd bocni dvifka s interlockem
mechanickd Z-osa

volitelné vybaveni:
automatickd Z-osa

vysuvny stal

Cteci zafizeni apod.

Upravy podle pozadavki uZivatele
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KOMPAKTNI PRUMYSLOVE LASERY

8036 SpeedMarker 100

= znaceni rozmérnych predmétd

®» piimé znaceni ndstroju nebo lékarskych
pomducek a implantatd

= zpaceni vyrobnich stitka

= znaceni kovovych a plastovych ¢asti
v automobilovém primyslu
= zdkonem povinné oznacovani

Technické udaje:

=» pulsnf bezddrzbovy vldknovy laser s vykonem
10, 20, 30 nebo 50 W, 20 W MOPA

» pracovni plocha 70 x 70 aZ 240 x 240 mm

= max. rychlost znaceni: 10 000 mm/s

= vnéjsi rozmery: 375 x 666 x 800 mm

= primyslovy pocitac s operacnim systémem
Windows a softw. SpeedMark

Standardni vybava:

» F-theta ¢ocka 160 mm,
pracovni pole 110 x 110 mm

= [aser pointer

®» P s fidici kartou

® motorizovand osa Z

= ochranné bryle

Volitelna vybava:

= rotacni zafizeni

= sklicidla pro upinani znacenych predmétu
= SW pro tisk z programi CorelDraw

= vysokorychlostni hlava

® nozni spina¢

Trotec  SpeedMarker 100
je navrzen bez krytovani
v bezpecnostni tiidé IV a je
idedIni pro znaceni rozmeérnych
pfedmétu. Zafizeni je dodd-
vano s fidicim programem
SpeedMark s intuitivnim
ovlddanim, ktery je schopen
zpracovavat promenne,
komunikovat s nadfazenym
systémem a zajistit plynuly
pracovni proces. Nabizi auto-
matizované procesy znaceni
a  poskytuje  programové
moduly pro typické znacici
tlohy (napfiklad sériovd ¢isla
nebo carové kody).

Z3kladem zafizeni je vyso-
korychlostni promyslovy

vldknovy laser, ktery je idedIni pro znaceni kovi a plastd. V zdvislosti na zvoleném
zplisobu znaceni je mozné oznacovat ¢asti bez hmatatelného naruseni povrchu (napf.
kalenf nerezové oceli). Opticky hleda¢ ohniska a elektrickd osa Z usnadniuje nastaveni

zaostfenf laseru a snizuje pocet zmetkd.

8037 SpeedMarker 300

= znaceni komponent sériovymi cisly a caro-
vymi kédy

= znaceni log

= gravirovani vyrobnich stitkd

= znaceni ndstroju a spotiebnich materialu
= zdkonem povinné oznaceni vyrobkd (zbrane,
lékarské ndstroje...)

Technické udaje:

= pulsni bezidrzbovy vidknovy laser s vykonem
10, 20, 30 nebo 50 W, 20 W MOPA

= max. velikost vlozeného materidlu:
300 x 300 x 250 mm

= pracovni plocha 70 x 70, 120 x 120
nebo 190 x 190 mm

= max. rychlost znaceni: 10 000 mm/s

» mechanickd osa Z

® ynejSi rozmeéry: 572 x 851 x 646 mm

= flinikovy pracovni stal s drdzkami

= primyslovy pocitac s operacnim systémem
Windows a softwarem SpeedMark

= yyjimecné maly primér zaostieného paprsku

= yzaviend konstrukce s dvojitym bezpecnostnim
blokovacim systémem, laser tf. 2

® |3ser pointer a mozZnost funkce automatického
spusténi Ulohy po zavieni vika

Volitelné prislusenstvi

» automatickd osaZ = prichozi otvor

= DirectMark pro tisk z = rotacni jednotka se
grafickych programu sklicidly

= opticky hleda¢ = SpeedMark Vision
ohniska = Vysokorychlostni

= pozni spina¢ hlava az 15 000

= ochranné bryle mm/s

SpeedMarker 300 je idedIni kompaktni
feseni pro hospodarné a bezpectné
laserové znaceni zafizenim v bezpec-
nostnf tridé 2. Uplatnéni najde tam,
kde jsou vyZadovany stfedné vysoké
objemy laserového znaceni s daty
piimo z databdze, nebo ERP systému.
Z3kladem  kazdého SpeedMarkeru
300 je bezudrzbovy vldknovy laser
SpeedMarker  FL.  Specidlné  pro
SpeedMarker  vyvinuty  program
SpeedMark vdm umoZnf vytvaret
programy pro znaceni a dokonce
i komunikovat s dalsimi systémy, jako
jsou databdze nebo ERP infrastruk-
tury. SpeedMarker 300 je vhodny pro
vsechny poZadavky napfi¢ primys-
lovym vyrobnim fetézcem, znaci kovy
a plasty od 50 haléfi za praci a za
méné neZ jednu sekundu. PouZijte
jeden ndstroj i pro specidlni materidly,
jako jsou slitiny kov nebo drahé kovy
a specidIni plasty.

SpeedMarker 300

17



PRACOVNIi STANICE DO VETSICH PROVOZU

8041 SpeedMarker 700

Technické dadaje:

= pulsni bezddrzbovy vidknovy laser s Je navrzen pro nepretrzité primyslovée provozy.
Z(V)‘“‘”em 10 f|50Wf 23°0W ’;A;)\'/’VA Uplatnéni najde v mnoha riznych primyslovych Specdarker 700
» 2 laser s vykonem a vy v v . . . “ ,
= pracovni plocha 70 x 70 ai 280 x 280 mm deetwch vcet.ne/automobnlovehq, lékarského
(CO, laser), 310 x 310 mm (viaknowy laser) | elektrotechnického. S vldknovym  laserem,
® max. rychlost 10 000 mm/s umoznujicim znacenf rychlosti az 640 znakl za
= vnejsi rozmery: 780 x 1802 x 960 mm sekundu, je to idedIni nastroj pro znaceni kovi
= vnitini prostor 737 x 894 mm 3 plastu
= velikost pracovniho stolu 375 x 400 mm, P ’

ook SpeedMarker 700 je k dispozici také s (O,

= hlinfkovy pracovni stil s drézkami
= primyslovy pocitac s operacnim systémemn  laserem, ktery je zejména vhodny pro organické
Windows a softwarem SpeedMark matef]a’|y, jako je papir, sklo, kdmen a mnoho
= yzaviend konstrukce s dvojitym bezpec- dalgich
nostnim blokovacim systémem, laser tridy 2 ’
= [3ser pointer a moznost funkce automatic-

Laser je bezudrzbovy a vzduchem chlazeny, coz
zajistuje dlouhou Zivotnost stroje s minimalnimi
naklady na udrzbu. Vzhledem k robustnimu
krytu z ocelového plechu, kde je také inte-

kého spusteni tlohy po zavieni vika

Volitelné prislusenstvi:
= softwarové ovlddand osa Z
= SW fizeny kiiZovy stl,

X=325 mm, Y= 320 mm grované PC a laserovy zdroj, mize byt pouZit
= ctecka carového kddu v narocnych prostredich. MUZe byt vybaven
= nozni spihac rotacnim stolem, ktery umozfiuje vyménu
= otocny stdl s délenim po 180 stupnich srobkl. DF L y L J'tv ty :
= rotani jednotka vyrobku, pfi soutasném znaceni uvnitf stroje.
= kamerovy systém SpeedMark Vision o ) , o
= vysokorychlostni skenerovd hlava Stanice je vybavena motorizovanym zvedanim
aZ 15 000 mm/s prednich dvefi, pracovni plocha je umisténa ve vysce, kterd umoznuje snadnou manipulaci

s vyrobky. Odnimatelné bo¢ni panely pro manipulaci s objemnymi pfedméty nebo pro
instalaci do vyrobnich linek.

8038 SpeedMarker 1300

Technické adaje: . .
® samostatné stojici stanice pro rychlé a trvalé Speele\arker 1300 je navrzen

znaceni pro znaceni velkych a nesklad- SpeedMarker 1300
» pulsni bezudrzbovy vldknovy laser s vykonem nych dilt (napf. dlouhé trubky,
10 - 50 W, 20 W MOPA velké ¢asti stroji nebo automo-

= pracovni plocha 70 x 70 aZ 310 x 310 mm I o ,
® max. rychlost znaceni: 10 000 mm/s, voli- bilové dlly)' stejne JakO velkého

telné a7 15 000 mm/s poctu malych dild v zdsobnicich
= softwarové ovlddand (servomotor) 0sa Z - 3 to vse laserem s kryto-
= vnitini prostor 1250 x 898 mm vanim ve 2. tiidé laserové
= otvor do pracovniho prostoru po otevieni . . , . .

dvefi 1100 x 377 mm bezpecnosti. Velké dvere dovoli
» velikost pracovniho stolu 1100 x 375 mm snadno a komfortné manipu-
= hlinikovy pracovni stdl s drdzkami lovat s pfedméty az 1250 mm

= primyslovy pocitac s operacnim systémem d|OUhymi POh\/b v 0sdch X a Vv
Windows a softwarem SpeedMark L .
zajisti zvétSeni znacici plochy.

®» yzaviend konstrukce s dvojitym bezpec-
nostnim blokovacim systémem, laser tidy 2 i 5
® |aser pointer a moznost funkce automatic- Z3klad SpeedMarkeru 1300 tvori
kého spusténi ulohy pa zavieni vika bezudrzbovy vldknovy laser
Volitelné prislusenstvi: SpeedMarker FL, ktery znadf
= DirectMark pro tisk z grafickych programu rychlosti az 640 znakd/s. Znacit
= opticky hledac ohniska s nim muo7ete kovové nebo
= noZni spinac plastové dily pismem velikosti
= rotacni jednotka 1 bodu. S dMarker 1300
= SpeedMark Vision O ,U' peedMarker o€
= vysokorychlostni skenerové hlava ovldda programem SpeedMark.
az 15 000 mm/s MUze komunikovat s nadfaze-

nymi programy, jako je napr.
SAP databdaze nebo dalsi externi
informacnf systémy. Integrace do existujicich systéma je diky 1/0 rozhranf velice snadna.
SpeedMark mize generovat 1D i 2D kddy nebo ovlddat volitelné prislusenstvi, jako je napf.
rota¢nf jednotka. Pokud je potfeba znacit na velké plose, SpeedMark umozni tzv. segmen-
taci, tedy rozdéleni pracovni plochy na ¢asti a kazdou znacit samostatné.
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SPECIALIZOVANE PRUMYSLOVE LASERY

cab Label Marker

TS A S Laserovy popisovat stitk( cab Label Marker

Technické Gdaje: popisuje a feZze velmi presné Stitky az do
= pulsni bezddrbovy vidknovy laser s Sitky 120 mm a libovolné délky z laserovych

vykonem 10 nebo 20 W folii v roli. Stitky po oznaceni laserem mohou
= pracovni plocha 112 x 112 byt ofiznuty bez pouziti dalSich ndstroji a po

JoIs0xIs0mm oznaceni oddélovany pomoci automatického
= skenerovd hlava s maximaln N i . b h by lova

rychlosti 5000 mm/s fezaciho noze nebo mohou byt srolovany
= dopravnik s krokovymi motory, pomoci externi previjecky ER4/300 LM.

které zajistuji maximalni presnost
= Sitka materialu 25 - 120 mm, Systém je vybaven vzduchem chlazenym
- ”ﬁ\“srka,madte”ha'“ 0,055-03mm  y|gknovym laserem s vykonem 10 nebo 20 W
= CNhlazenl vzduchem —
= inspekeni okénko a ovladaci panel s @ skenergvou hl'f]vouvsvrychlosn az 5000 mm/;.

LED ukazateli Lze pouZit F-théta ¢ocku s ohniskovou vzdd-
= mechanicka osa Z lenosti 160 mm a max. popisovanou plochou
- OVI')aLdaC‘ pocitac se SO“Wtafem 112 x 112 mm nebo ¢ocku s ohniskovou vzda-

L lenosti 254 mm a max. popisovanou plochou
= externi previjecka ER4/300 LM 180 x 180 mm. Ovlddaci software cablase
= |aserové zafizeni tfidy 1 poskytuje grafické rozhrani pro fizeni v redIném

¢ase nebo COM rozhrani pro uZivatelské progra-
movani. Samozfejmosti je moZnost nacitani dat pro Stitky z nadfazeného
firemniho informacniho systému.

cab Label Marker umoznuje trvalé a odolné znaceni predevsim malych fontd, 1D a 2D kodl (barcode, Data Matrix, QRCode),
sériovych cisel a grafik s rozlisenim az 1000 dpi.

Uplatnéni najde predevsim v automobilovém primyslu, u vyrobc( spotfebni a vypocetni elektroniky a vsude tam, kde je tieba
vyrobky trvale znacit pomoci samolepicich stitkd.

Software cablase
Ovlddaci software cablase pro znacici systém cab Label Marker. Poskytuje grafické rozhrani pro fizeni v redlném ¢ase nebo COM

rozhrani pro uZivatelské programovani. cablLase podporuje znaceni bez nutnosti pouZiti PC. Pfedloha pro znacenf a souvisejici
pisma jsou stazeny a nadsledné prevedeny do laseru k dalsimu fizeni. UmoZnuje fizenf procest a monitorovani ze strany digital-

nich signald.

UmoZfiuje vytvdret a upravovat rizné objekty, obsahuje celou fadu fontd, import mnoha grafickych formatu, vytvareni fady
sériovych cisel, ¢arovych kodu a atd.

MOPA laser pro pramyslové znacici systémy

LB BICIERS  \\0PA predstavuje novou generaci  vldkno-
lékarské pristroje a ndstroje - kaleni

A e e Vych laserd od svétoveho vyrobce firmy
ndhrad, kanyl, eloxovanych dili IPG Photonics. Lze jej integrovat do lasero-
reklamni promysl - cerné znaceni vych znacicich systém( SHINE Fiber a Trotec
SpeedMarker FL. Oproti stdvajicim pulsnim vidk-

eloxovanych dild, barevné znaceni

oceli , . .
s A i novym laserdm ma MOPA laser (MOPA = Master

e 2o z=si - Oscillator Power Amplifier) predevsim tu viastnost,
kontrastem 7e mad nastavitelnou délku pulsu od 4 do 200 ns
a vyssi nastavitelnou max. frekvenci az 1000 kHz.

specifikace vybraného

zdroje IPG MOPA: vyhody MOPA laseru:
= Promeérny vykon 20 W
= g riznych a volitelnych tvarl pulst U plasta
= Delka trvani pulsu 4 - 200 ns » kratsi puls znamend méné energie ale vétsi = rychlejsi znaceni diky vyssi max. frekvenci (az
= frekvence: 1,6 -1000 kHz ) vykon. Vysledkem je mensi zahfivani nebo 1000 kHz, u stavajicich vidknovych laserd je tato
= Energie v pulsu az 1 mj a vykon az 10 kW opéleni materilu hodnota v pripadé 20W laseru max. 80, resp.
= M? <2 (faktor kvality paprsku) » izné délky a tvary pulsi dovoluji piesné 200 kHz) z3fivéjsi znaceni na tmavych plastech
nastavit parametry znaceni pro kazdy material (PA, PMMA, PE...)
U kovd
= rychlejsi kaleni oceli a titanu ® snazsi barevné znaceni oceli

= méné koroze po kaleni oceli
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RYCHLE POPISOVACi LASERY

S laserem ProMarker Vam nabizime popisovaci laser pracujici s galvo laserovou technologii pro vysokorychlostni lase-

rové znaceni.

8039 ProMarker 100

Znaceni komponent
Vyrobni stitky
Reklamni predméty, darky a Sperky

Zékonem povinné oznaceni napr. lékarskych ndstroju a
implantata

Technické adaje:

kompaktni stolnf stanice bez krytovani ve tiidé laseru 4

vnejsi rozmery: 400 x 786 x 450 mm

pracovni plocha 70 x 70, 110 x 110 nebo 180 x 180 mm v z3vis-
losti na pouzité cocce

pulsni bezudrzbovy vldknovy laser s vykonem 10 W nebo 20 W
max. rychlost znaceni: 10 000 mm/s

vyjimecné maly promér zaostreného paprsku

mechanickd nebo softwaroveé ovlddand (servomotor) 0sa Z
hlinikovy pracovni stal s drdzkami

F-théta cocka F-160 (popisové pole 110 x 110 mm, max. vyska
predmétu 171 mm)

ovlddaci pocitac DELL s operacnim systémem Windows 7 a soft-
warem DirectMark

laser pointer

Volitelné prislusenstvi:

hledac ohniska (focus finder)

rotacni jednotka

cocka F-100 (70 x 70 mm, vyska predmétu 250 mm), F-254
(180 x 180 mm, vyska predmétu 160 mm)

nozni spina¢

odsdvaci zafizeni Atmos Nano

8040 ProMarker 300

ProMarker 100 nabizi vysokorychlostni laserové znaceni ve tfidé laseru
4. Kompaktni pracovni stanice byla vyvinuta bez krytu, a proto Ize
rychle a trvanlivé oznatit doslova kazdy dil, bez ohledu na to, jakou
ma velikost ¢i tvar. PouZijte svUj standardni graficky program nebo CAD

software pro ndvrh znaceni a odeslete jej jednoduchym pfikazem tisko-
vého ovladace.

Znaceni komponent
Vyrobni stitky
Reklamni pfedméty, darky a Sperky

Zékonem povinné oznaceni napr. lékarskych néstroju a
implantata

Technické adaje:

kompaktni stolnf stanice pro rychlé a trvalé znacenf

vnéjsi rozmery: 572 x 851 x 646 mm

max. velikost vlozeného materidlu: 300 x 300 x 250 mm
pracovni plocha 70 x 70, 110 x 110 nebo 180 x 180 mm v z3vis-
losti na pouZité cocce

pulsni bezidrzbovy vidknovy laser s vykonem 10 W nebo 20 W
max. rychlost znaceni: 10 000 mm/s

vyjimecné maly primeér zaostfeného paprsku

uzaviend konstrukce s dvojitym bezpecnostnim blokovacim
systémem, laser tfidy 2

mechanickd nebo softwarové ovlddand (servomotor) 0sa 7
hlinikovy pracovni stil s drdzkami

F-théta cocka F-160 (popisové pole 110 x 110 mm, max. vyska
predmeétu 171 mm)

ovlddaci pocitat DELL s operacnim systémem Windows 7 a soft-
warem DirectMark

laser pointer a moznost funkce automatického spusténi tlohy po
zavieni vika

Volitelné prislusenstvi:
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hledac ohniska (focusfinder)

rotacni jednotka

¢ocka F-100 (70 x 70 mm, vyska piedmétu

250 mm), F-254 (180 x 180 mm, vyska predmétu 160 mm)
odsdvaci zaiizeni Atmos Nano

Stolnf stanice s mechanickou nebo softwarové ovlddanou osou
Z 3 vldknovym laserem SpeedMarker FL se skenerovou hlavou
pro popis a znaceni kovi a plastd. Rychlost popisu az 640 znakd/
sec. Ovlddaci software  DirectMark umozfiujici  jednoduchou
piipravu a posilani uloh z grafického programu (napf. CorelDRAW).
Idedlni systém pro reklamni agentury.

ProMarker 300

L)
ne
ot

trotec




RYCHLE LASERY PRO DIGITALNi VYSEK

At ui jde o vizitky, brozury, obaly nebo etikety - poufiti laserového fezéni nebo gravirovani zvysuje kvalitu a prodejni ceny
téchto vyrobkd. Gravirovani log, individudlni fezani jmenovek a ultra-sofistikovanych ozdob Vas odlisi od konkurence.

8043 SpeedMarker GS1000

= digitdini vysek a gravirovani papiru

Technické adaje:
= yzavieny bezidrzbovy CO, superpuls laser

=/

Detekce pomoci registracnich znatek umoz-
fiuje presné umisténi fezacich car na vytisku.
Odchylky tisku jsou detekovdny softwarem

5 vkonem 100W Speedl\/\ark Vision, a fezaci Cdra se nastavi
vodni chlazeni automaticky. Bez ohledu na to, zda je defor-
tfiosa rozmitaci jednotka mace linedrni nebo nelinedrni. Rezaci ¢ary vzdy

pracovni plocha: 250 x 250 az 500 x 500 mm
max. rychlost fezani: 700 mm/s

vnéjsi rozmery: 1000 x 2200 x 1400 mm
vaha: cca 550 kg

dokonale odpovidaji tisku.

SpeedMarker GS 1000 umoZfiuje vytvaret

uzaviend konstrukce s dvojitym bezpet- produkty, které by nebylo moZné bez lasero-
nostnim blokovacim systémem, laser tiidy 2~ vého systému. RozSifte svou nabidku o dalsf
= laser pointer sluzby, jako jsou fezdni presnych kontur,
Volitelné prislusenstvi: nejjemnéjsich geometrii nebo perforaci potis-
= rotacni jednotka téenych materidll. Malé série se tak stavaji

= nozni spinac¢

®» odsavac Atmos Duo

= SpeedMark Vision

= dvoupozicovy linedrni stul

vysoce ziskové.

SpeedMarker GS 1000 pracovni stanici lze
pouZit jako poloautomatickou verzi s manu-
alné presouvanym stolem. Integrace do stdvajictho systému fizeni dat je moznd bez
jakychkoliv problém. Moduldrni konstrukce umoziiuje, aby SpeedMarker GS 1000 rostl
s Vasim tspéchem a mohl byt kdykoliv rozsifen.

8044 SpeedMarker GS1200

= automatizovany digitalni vysek a gravirovani papiru

trotec

Technické adaje:

® yzavieny bezudrzbovy CO, superpuls laser s vykonem 100W

= vodni chlazenf

®» {f{0sd rozmitaci jednotka

= pracovni plocha: 250 x 250 aZ 500 x 500 mm

= max. rychlost fezani: 700 mm/s

® \néjsi rozméry: 4800 x 1800 x 2200 mm

= v3ha: cca 2000 kg

= yzaviend konstrukce s dvojitym bezpecnostnim blokovacim
systémem, laser tifdy 2

Standardni vybava:
= Jaser pointer = SpeedMark SW
= 3utomatickd osa Z = SpeedMark Vision

= 3 0sd skener. hlava Trotec

Srdcem SpeedMarkeru GS1200 je superpulsni 100 wattovy galvosystém s tiiosou skenerovou hlavou. Uzaviend konstrukce
odpovida laseru v bezpec¢nostni tfide 2. Muzete vytvorit vyjimecné prodejni displeje, inteligentni obaly a slozité personalizo-
vané gravury. Laserovy software Speedmark je navrzen specidlné pro primysloveé fezani a gravirovani. Mizete importovat data,
zpracovavat rizné grafiky nebo generovat ¢arové kody, vse je mozné. Navic uzivatelské rozhrani Speedmark Ize upravit pomoci

maker. MUZete dokonce zpracovdvat data z externich systému a databazi.

Detekce pomoci registracnich znacek umoznuje, pfesné umisténi fezacich ¢ar na potisténém materidlu. Odchylky tisku jsou
detekovany softwarem SpeedMark Vision, a fezaci ¢ara se nastavi automaticky. Bez ohledu na to, zda je deformace linearni nebo
nelinedrni. Rezaci ¢ary vzdy dokonale odpovidajf tisku.

SpeedMarker GS 1200 umoZiuje plné automatizované feseni s podavatem, dopravnikem a odklddacim zdsobnikem, které Ize
upravit presné podle vasich pozadavku. S timto laserovym systémem muze uZivatel fezat papir az do formatu B2 s rychlosti vice
nez 1000 archd za hodinu. Integrace do stavajiciho systému fizeni dat je mozna bez jakychkoliv problému.

Vrcholem celého systému je patentovand manipulace s papirem v laserovém prostoru, kde je papir upevnén a zarovndn na okra-
jich svorkami. Pfi tom se zd3, Ze se papir vzndsi ve vzduchu, coZ ma za nasledek cetné vyhody: Zz3dné zpétné odrazy laserového
paprsku, papir vzdy zastdva stejné napnuty a tak i zaostieny v ohniskové vzdalenosti. Odrezky automaticky padaji dold - hotovy
papir je na konci procesu presunut do zasobniku a nejsou nutné zadné dalsi kroky (odstranéni odpadu).

21



KOMPAKTNIi LASERY

Tato fada obsahuje lasery, které jsou idealni pro vas vstup do svéta gravirovani. Tyto kompaktni laserové gravirky jsou
k dispozici s velikosti pracovni plochy az 610 x 305 mm.

8010 Speedy 100

vyrobu razitkovych stocki z gumy Speedy 100 je ur¢en malym a strednim firmam, které se
laserovy popis reklamnich predméta

e e rozfjodn(_)u pro modevmi technologii. Umovinivjim rozsifit
laserové fezdni plastd moznosti vyroby tfeba o razitkové Stocky
vyrobu stitkd 7 qumy, laserovy popis reklamnich
predmetl ¢ vyrobu orientacnich
Technické ddaje: systémi, laserové fezani plastd,

= (0, laser tfidy 2 s vykonem 12, 25, 30, 40, 50 a 60 W VY[ODU itk pro
bezudrzbové servomotory

vnéjsi rozmery: 974 x 765 x 457 mm prumyslu atd-,Je ‘Vybave'n
max. velikost pracovni plochy: 610 x 305mm €0, laserovymi  trubi-
max. vyska pfedmétu: 170 mm pro ¢ocku 1,5 (157 mm cemi s vykonem 12 - 60

pro 2°, 144 mm pro 2,5%) W se vzduchovym chla-

max. nosnost pracovniho stolu: 10 kg . i bloch
max. rychlost gravirovani: 180 cm/s standard, volitelné Zenim a pracovnl plochou

ai 280 cm/s, pro fezani 80 cm/s 610 x 305 mm.
» [3serovd €ocka 2,0” standardné, 1,5" a 2,5” volitelné
= ozliseni: do 1000 dpi
® ovl4dani: PC s 32 i 64 bitovym operacnim systémem

Zvyseni rychlosti

Win Vista/Win 7/Win 8/Win 10 Standardni rychlost  Speedy
= software Trotec JobControl Basic 100 je 180 cm/s.
= doporucené odsavani Trotec Atmos Mono nebo Atmos Upgradem je mozné ji
Compact Zvysit na 280 cm/s.
Volitelné prislusenstvi:
®» Air Assist - ofukovani mista gravirovani Pfipraveno pro
= jezaci stul Honeycomb fl
= rotacni zaiizeni exx o )
» pojizdny podstavec s tloznym prostorem laser mUZe byt kdykoliv
= automatické zaostiovani upgradovan pfidanim vldknového

laseru na verzi Speedy 100 flexx

8010 Speedy 100R

Speedy 100R je stejny jako standardni = Zdrucni doba laseru je 12 mésica

Speedy 100 liéi se véak v téchto vlastnostech: = Neni moZny upgrade maximalni rychlosti laseru ze 180 na 280 cm/s
! ' = Pro pohon osy x je pouZit komutdatorovy servomotor

8016 Speedy 100 fiber

= popisovani a gravirovani kovovych predmétd Popisovaci laser s pohyblivou hlavou se vzduchem chlazenym
= trvalou zménu barvy u plastu l7nim vI3k o | 1k 10.20 3 30 W. VWborny
= popisovéni elektronickych soucdstek pulznim vigknovym ldserem s vykonem 1v, 20 d - vyborny
= popisovani reklamnich a drkovych predméti laser pro reklamni i pramyslovy popis. Zivotnost laserového
= popisovani lakovanych, komaxitovanych a eloxovanych materialt zdroje je a7z 100 000 h.

= znaceni vyrobkd v Iékarském, automobilovém nebo leteckém
pramyslu

Technické ddaje: .
= pulzni ytterbiem dopovany vldknovy laser, vzduchem chlazeny, vinovd délka B

1062 nm — — F
bezudrzbové servomotory Spgedyfﬂﬂ fiber
trotec

vNnejsi rozmery: 974 x 765 x 457 mm

max. velikost pracovni plochy: 610 x 305 mm

nejvyssi rychlost 200 cm/s

laserovd ¢ocka 3,2”

rozliseni: az 1000 ppi

ovladani: PC s 32 i 64 bitovym operacnim systémem Win Vista/Win 7/Win 8/
Win 10

= ovlddaci program JobControl v nejvyssi verzi Expert jiz v zkladni sestave
®» |3serové ukazovatko a kovovy pracovni stal v zakladnim vybaveni

= doporucené odsavani: Trotec Atmos Nano

Volitelné prislusenstvi Pfipraveno pro flexx
= Air Assist - ofukovdni mista gravirovani laser muze byt kdykoliv
- fef{"f“"’ﬂo"?ymmb upgradovan pfidanim 0,
= rotaéni zafizeni <

= pojizdny podstavec s uloznym prostorem laseru na verzi

= automatické zaostiovani Speedy 100 flexx
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KOMPAKTNI LASERY

8028 Speedy 100 flexx

piimé popisovani a gravirovani témér vsech reklamnich predméti LaS?rova gravwka > pOh\/b|I,VQU hv|av\/OU > |ntegrovan,ym €0,
popisovani lakovanych, komaxitovanych a eloxovanych piedmétu I visknovym laserem. Graviruje, feze a popisuje celé spektrum
gravirovani piedmétu ze dieva, plastu, skla, kize, keramiky bézné pouzivanych materidld. Volitelnym pfislusenstvim Ize
popisovani vyrobku v lékarském, automobilovém nebo leteckém gravirku pfizpisobit vasim potiebam.

prumyslu

trvalé zmény barev vyrobku z plasti

Technické adaje:

(0, laser tiidy 2 s vykonem 40W, 50W nebo 60W

bezudrzbovy pulsni vidknovy laser s vykonem 10W, 20W nebo 30w
bezkartdcové bezddrzbové servomotory

vnejsi rozmery: 974 x 765 x 457mm

max.plocha gravury: 610 x 305 mm

max. nosnost pracovniho stolu: 10 kg

max.rychlost gravirovani: pro €0, 180 cm/s standard, 280 cm/s performance
update, pro vldknovy laser 200 cm/s

laserovd €ocka 2,85" standardné, cocka 1,5% 2,0%, 2,5, 3,2" 3 5,0” volitelné
rozliseni: do 1000 ppi

ovlddaci SW JobControl X verze Expert

ovlddani: PC s 32 i 64 bitovym oper. syst. Win Vista/Win 7/Win 8/Win 10
laserové ukazovdtko a kovovy pracovni stal v zakladnim vybaveni
dopoructené odsavani: Trotec Atmos Mono

Volitelné prislusenstvi

= Air assist s pumpou - ofukovani mista gravirovani
= Jutofocus

fezaci stul Honeycomb

rotacni zarizeni

pojizdny postavec s uloZznym prostorem

upgrade vykonu laseru

STREDNi LASERY

Zde muzZete najit stiedné velké laserové fezaci a gravirovaci stroje prémiové tridy s pracovni plochou do velikosti az
1000 x 610 mm. Vyberte si z C0, lasert, vldknovych lasert (Speedy fiber) a laserovych stroju, které kombinuji oba lase-
rové zdroje (Speedy flexx).

8011 Speedy 300

;’y"’b” faZitkf’VV‘I(”l Svt"‘vf“l’;z,glij’"yvtu Nejrychlejsi gravirovaci a fezaci
aserovy popis rekiamnich preametu B

vyrobu orientacnich systémad laser s pohyblivou  hlavou
laserové fezani plastd na trhu. Je vybaven (O, lasero-

vyrobu stitkd vymi trubicemi s vykonem
12 az 120 W se vzdu-

ovlddaci SW JobControl X verze Expert . .. 1
ovlddani: PC s 32 1 64 bit. op. sys. Win Vista/Win 7/Win 8/Win 10 up/gradoyan pridanim
dopor. odsavéni: Trotec Atmos Mono nebo Atmos Mono Plus vldknového laseru na
verzi Speedy 300 flexx

Technické Gdaje: chovym nebo  vodnim
®» (0, laser tfidy 2 s vykonem 12 - 120 W chlazenim a disponuje
= vinova délka 10,6 pm pracovni plochou o veli-
» chlazeni vzduchem nebo vodou kosti

= bez(drzbové servomotory ostl 72,6 X ,432 mm
= vn&jsi rozméry: 1128 x 940 x 603 mm 3 bohatym volitelnym

= max. velikost pracovni plochy: 726 x 432 mm piislusenstvim.

® max. vyska pfedmétu: 200 mm (s cotkou 1.57)

= max. nosnost pracovniho stolu: 20 kg e

» max. rychlost gravirovani: 355 cm/s, pro fezani 80 cm/s Pripraveno pro

®» [3serovd €ocka 1,5” standardné, 2.0, 2.5 3 4.0” volitelné flexx

- rozliseni: do 1000 ppi laser muze byt kdykoliv
-»

-»

Volitelné prislusenstvi

® pumpa pro Air Assist rolnami nebo kombinovany
®» fezaci stil Honeycomb = zvysend ochrana proti prachu
= vakuovy stil = teplotni senzor

= rotacni adaptér s konusy, = JobControl Vision
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STREDNI LASERY

8017 Speedy 300 fiber

It’OP';SOVé""f’ Q’ZV"’OVé”"Ik"tV?VVCh predmeétu Popisovaci laser se vzduchem chlazenym vldknovym laserem s vykonem od 10
rvalou zmenu barvy u piastu Sy L, v 1z ; . ’ .

T T O N do 50 W JISVte USPOnkOJI kazdého gravéra. qugd hledate v’elky pracovni prost(a)r
gravirovani a popisovani reklamnich a dérkovych pro popis predmetl z kovu, eloxovaného hliniku, lakovanych kovi nebo plastu,
predmétu : je Speedy 300 fiber optimalnim feSenim. Laser disponuje pracovni plochou
LUALCEGEN TR GBI R RO o velikosti 726 x 432mm a bohatym volitelnym piislusenstvim. Pro dosazeni

nych materiald
znaceni vyrobka v Iékarském, automobilovém
nebo leteckém primyslu cm/s.

naprosté presnosti, byla max. rychlost laseru Speedy 300 fiber sniZzena na 200

Technické dadaje: Pfipraveno pro

= Ytterbiovy vidknovy laser tfidy 2 s vykonem 10, 20, 30 flexx
a 50 W, vinovd délka 1064 nm . )
chlazenf vzduchem laser muze byt
bezudribové servomotory kdykoliv  upgradovan
vnéjsi rozmeéry: 1090 x 890 x 1060 mm pFida’m’m (0, laseru

max. velikost pracovni plochy: 726 x 432 mm .
max. vyska predmétu: 156 mm (s ¢ockou 3.2") na verzi Speedy 300
max. nosnost pracovniho stolu: 20 kg flexx

max. rychlost gravirovani: 200 cm/s, pro fezani 80 cm/s

laserova €ocka 3.2” standardné, 5.0” volitelné

rozliseni: do 1000 ppi

- ovlddaci SW JobControl X verze Expert

ovladani: PC s 32 i 64 bitovym operatnim systémem Win

Vista/Win 7/Win 8/Win 10

dopoructené odsavani: Trotec Atmos Mono nebo Atmos

Nano

Volitelné prislusenstvi:

® pumpa pro Air Assist

= fezaci stil Honeycomb

= vakuovy stil

= rotacni adaptér s konusy, rolnami nebo kombinovany
-»

-»

-»

zvysend ochrana proti prachu
teplotni senzor
JobControl Vision

8020 Speedy 300 flexx //'

popisovani a gravirovani témér vsech typu Pro 'ty ktefi chtgji

materialu v ;
rav flexi-
popisovani lakovanych, komaxitovanych a eloxo- byt opravdu €

vanych predméti bilni, je , Speedy 300
gravirovani predméta ze dreva, plastu, skla, kize, flexx Spravnou volbou.

keramiky - Gravirka je vybavena
popisovani vyrobkd v lékarském, automobilovém vldknovym laserem

nebo leteckém pramyslu ,
trvalé zmény barev vyrobku z plastu s vykonem od 10 dOVSO W
a (0, laserem 25 az 120

Technické udaje: W. Oba lasery Ize v jedné

= Yiterbiovy vidknovy laser tiidy 2 s vykonem 10, Uloze kombinovat. Pfi
20,30 a 50 W, vinovd délka 1064 nm v kombinaci pouziti vldknového
s (O, laserem 12 - 120 W. laseru byla, pro dosa-

» chlazenf vzduchem o v .

= bezidrzbové servomotory Zeni naproste presnosti,

= vngjsi rozméry: 1090 x 890 x 1060 mm snizena  max. rychlost

= max. velikost pracovni plochy: 726 x 432 mm laseru na 200 cm/s.

= max. vyska predmétu: 200 mm (Cocka 1.5")

= max. nosnost pracovniho stolu: 20 kg Volitelné pfislu§enstvi:

= max. rychlost gravirovani vidknovym laserem:

= pumpa pro Air Assist

» fezaci stul Honeycomb

= rotacni adaptér s konusy,
rolnami nebo kombinovany

= vakuovy stul

= rotacni adaptér

= zvysend ochrana proti prachu

-»

-»

200 cm/s, CO, laserern 355 cm/s, pro fezani 80 cm/s

laserovd ¢ocka 2.85" standardné, 1.5” 2.0” 2.5"

4.0"3 5.0" volitelné

rozliseni: do 1000 ppi

ovlddaci SW JobControl X verze Expert

» ovlddani: PC s 32 i 64 bitovym operacnim
systémem Win Vista/Win 7/Win 8/Win 10

= doporucené odsavani: Trotec Atmos Mono nebo
Atmos Mono Plus

2L

teplotni senzor
JobControl Vision



8030 Speedy 360

vyrobu razitkovych stockd z gumy
laserovy popis reklamnich predméta
vyrobu orientacnich systému

laserové fezani plasta

Technické adaje:

(0, laser tfidy 2 s vykonem 40 aZ 120W

Air Assist bez pumpy - (ofukovani)

bezkartacové bezudribové servomotory

rozmery: 1221 x 830 x 1055 mm

pracovni plocha laseru: 813 x 508 mm

max. nosnost pracovniho stolu: 20 kg

max. rychlost gravirovani: 355 cm/s

laserovd ¢ocka 2,0 standardné, volitelné ¢ocka 1.5” 2.5" 3 4.0”
max. vyska predmeétu: az 280 mm v z3vislosti na pouzité ¢occe
autofokus pro automatické zaostfovani, laserové ukazovatko,
pojizdny podstavec

ovlddaci SW JobControl X verze Expert

ovladani: PC s 32 i 64 bitovym operacnim systémem Win Vista/
Win 7/Win 8/Win 10

doporucené odsavani: Trotec Atmos Mono nebo Atmos Duo Plus

Volitelné prislusenstvi:

pumpa pro Air Assist

rotacni zafizeni pro gravuru valcovych piredméta
multifunkéni koncept pracovnich stold

specialni fezaci stal Honeycomb (pro fezani malych ¢asti)
hlinikovy fezaci rost, akrylatovy fezaci rost

fezaci stul s lamelami pro sloZité fezani

vakuovy stal pro gravirovani a fezani tenkych folii
ultrazvukovy autofokus

vylepsend ochrana proti prachu

teplotni senzor

program JobControl Vision s CCD kamerou

8031 Speedy 360 fiber

STREDNI LASERY

Laserovy systém dopliiuje svou velikosti fadu laser Speedy. Speedy 360
tvoif prechod mezi laserem Speedy 300 a Speedy 400. S optimalizovanou
velikosti pracovni plochy 813 x 508 mm zaruCuje maximalni produkti-
vitu, flexibilitu a pouzitelnost. Je dokonale

pfizpUsoben vsem béznym veli-
kostem  materiald

pro gravirovani
a fezdni. Pres vetsi _
pracovni plochu X

3 ’ ’-_‘_‘_‘_\_‘_‘—‘—\—\_
ma kompaktn|
laserovd  gravirka
vnejsi rozmery

stroje pouze 0 2%
Vetsi ne7z  Speedy
300. Laser diky své
Sifce projde dvefmi
0 Sifce 800 mm
a Ize ho v piipadé
potfeby  snadno
pfemistit na jiné
misto.

Piipraveno pro
flexx

laser mUzZe byt
kdykoliv upgradovén priddnim vldknového laseru
na verzi Speedy 360 flexx

popisovani a gravirovani kovovych predmétu
trvalou zménu barvy u plastd

popisovani elektronickych soucdstek
gravirovani a popisovani reklamnich predméta

Technické adaje:

ytterbiovy vldknovy laser tiidy 2 s vykonem 10, 20, 30 a 50 W,
vinovd délka 1064 nm

Air Assist bez pumpy - (ofukovanf)

bezkartdcové bezidrzbové servomotory

rozmery: 1221 x 830 x 1055 mm

pracovni plocha laseru: 813 x 508 mm

max. nosnost pracovniho stolu: 20 kg

max. rychlost gravirovéni: 200 cm/s

laserovd €ocka 3,2” standardné, volitelné cotka 5.0”

max. vyska predmétu: 249 mm

autofokus pro automatické zaostfovani, laserové ukazovatko,
kovovy pracovni stal

rozliseni: do 1000 ppi

ovlddaci SW JobControl X verze Expert

ovlddani: PC s 32 i 64 bitovym operacnim systémem Win Vista/
Win 7/Win 8/Win 10

doporucené odsavani: Trotec Atmos Mono nebo Atmos Nano

Volitelné prislusenstvi:

multifunkéni koncept pracovnich stoll

pumpa pro Air Assist

multifunkéni koncept pracovnich stoll

rotacni zafizeni pro gravuru vdlcovych piedmétd
ultrazvukovy autofokus

vylepsend ochrana proti prachu

teplotni senzor

program JobControl Vision s CCD kamerou pro dokonalé
fezani predtisténych materidld

Speedy 360 fiber v sobé spojuje vyhody technologie vidknového laseru
a laserovych stroju Trotec s pohyblivou hlavou. S 50 wattovou verzi
vldknového laserového zdroje mohou byt dokonce i kovy oznaceny
laserem velmi rychle. S opti-
malizovanou velikosti pracovni
plochy 813 x 508 mm zarucuje
maximalni produktivitu, flexibi-
litu a pouZzitelnost. Je dokonale
pfizpusoben véem béznym veli-
kostem materidld pro gravirovani
a znaceni. Kompaktni design dél3
ze Speedy 360 fiber univer-
zaIni nastroj, zvlasté

kdyZ je problém

s omezenym

prostorem pro laser.

Speady 360 fibar

Pfipraveno pro
flexx

laser muze byt
kdykoliv upgradovan
pfidanim CO, laseru
na verzi Speedy 360
flexx

trotec




STREDNI LASERY

8032 Speedy 360 flexx

popisovani a gravirovani témér vsech reklamnich predméta
gravirovani predméta ze dreva, plastu, skla, kize, keramiky

popisovani a gravirovani kovovych predmétu
trvalou zménu barvy u plasta

Technlcke udaje:

= (0, laser tfidy 2 s vykonem 40W aZ 120W

Air Assist bez pumpy - (ofukovani)

pulsni bezidrzbovy vidknovy laser s 10W, 20W, 30W nebo 50W
bezkartacové bezidrzbové servomotory

rozmery: 1221 x 830 x 1055 mm

pracovni plocha laseru: 813 x 508 mm

max. nosnost prac. stolu: 20 kg

max. rychlost grav.: 355 cm/s pro C0,, 200 cm/s pro vidknovy laser
laserovd cocka 2,85 stand., volitelné 1.5 2.0” 2.5" 3.2" 4.0"a 5.0”
max. vyska predmeétu: az 280 mm v z3vislosti na pouzité ¢occe
autofocus, laserové ukazovatko, pojizdny podstavec

vylepsend ochrana proti prachu

rozliseni: do 1000 ppi

ovladaci SW JobControl X verze Expert

ovladani: PC s 32 i 64 bit oper. sys. Win Vista/Win 7/Win 8/Win 10
doporucené odsadvani: Trotec Atmos Duo Plus

Volitelné prislusenstvi:

multifunkéni koncept pracovnich stolt

Air Assist s kompresorem - ofukovdni mista gravirovani
rotacni zafizeni pro gravuru valcovych predméta
specialni fezaci stal Honeycomb (pro fezani malych ¢asti)
hlinikovy fezaci rost, akrylatovy fezaci rost

fezaci stul s lamelami pro slozZité fezani

vakuovy stal pro gravirovani a fezani tenkych folii
ultrazvukovy autofokus

teplotni senzor

program JobControl Vision s CCD kamerou

8023 Speedy 400

gravirovani i rezani materiala
popis dieva, kize, plastu
vyrobu orientacnich systému

vyrobu architektonickych modeld
rezani displeju z plexiskla

Technlcke udaje:

= (0, laser tiidy 2 s vykonem 40 az 120W
Air Assist bez pumpy - (ofukovani)
bezkartdcové bezidrzbové servomotory
rozmery: 1400 x 950 x 1070 mm
pracovni plocha laseru: 1000 x 610 mm
max. nosnost pracovniho stolu: 20 kg
max. rychlost gravirovani: 355 cm/s
laserovd ¢ocka 2,0” standardné, volitelné ¢ocka 1.5% 2.5" a3 4.0”
max. vyska predmeétu: a7 305 mm v zavislosti na pouzité ¢occe
multifunkénf koncept pracovnich stoll

autofocus pro automatické zaostiovani, laserové ukazovatko,
pojizdny podstavec

rozliseni: do 1000 ppi

ovlddaci SW JobControl X verze Expert

ovladani: PC s 32 i 64 bitovym operacnim systémem Win Vista/Win
7/Win 8/Win 10

= doporucené odsavani: Trotec Atmos Duo Plus

Volitelné prislusenstvi:

pumpa pro Air Assist

rotacni zafizeni pro gravuru valcovych predméta
specidlni fezaci stal Honeycomb (pro fezani malych ¢asti)
hlinikovy fezaci rost, akrylatovy fezaci rost

fezaci stul s lamelami pro slozZité fezani

vakuovy stal pro gravirovani a fezani tenkych folii
pruchozi otvor pro prostréeni materidlu strojem

teplotni senzor

program JobControl Vision s CCD kamerou

Speedy 360 flexx je vyji-
mecny laserovy systém

s moznosti integrace (O,
trubice i vldknového laseru.
S timto laserem lze vyrazné
usetfit ¢as, jelikoz dva mate-
ridly mohou byt zpracovany
v jediné Uloze. Velikost
pracovni plochy

813 x 508 mm

se dokonale
pfizpUsobi viem
béznym veli-

kostem materidld

pro gravirovani

a fezani. Snadny
piistup obsluhy

k pracovni plose
laseru diky tomu,

Ze v predni

¢asti laseru neni

umistén 7adny .
konstrukéni prvek a predni viko Ize vyklopit az 0 180°.

Profesiondlni laserova (O, gravirka s ergonomickou konstrukci a inovativnim designem
pracovniho plochy, ktery umoznuje
vasich potieb. Umoznuje fezat nebo gravwovat vetsinu materialt jako dievo, gumu, plasty,
sklo, kdmen, kuzi, papir, vrstvené plasty a podobné. Tyto Iasery jsou vhodné pro popis
reklamnich predmeétd, trofeji a ocenéni, pro vyrobu orientacnich systém( nebo fezani
architektonickych modell ze deva ¢i akryldtu.

e jednoduchou vymeénu pracovnich stolt laseru podle

Piipraveno pro flexx
laser mUzZe byt upgradovan pfiddnim vldknového laseru na verzi Speedy 400 flexx




STREDNI LASERY

8026 Speedy 400 fiber

- lt"’P’i""a’"'léa g’gé‘l’i’OVé’I’)"lk;’t‘("VV‘h predmétu Profesionalni vldknovy laser s pohyblivou
rvalou zménu barvy u plasti , AT )

= popisovani elektronickych soucdstek hlaVQU vybayeny bezudrzbovym pulsnim
» popisovani reklamnich a darkovych piedmétd zdrojem s vykonem 10, 20, 30 nebo 50

= popisovani lakovanych, komaxitovanych a eloxo- W s Zivotnosti az 100 000 pracovnich
vanych materigls - hodin. Novd ergonomickd konstrukce
= znaceni vyrobkd v lIékarském, automobilovém . tivni desi i bloch
el teckeil iyl a inovativni  design pracovni plochy
laseru. Laser je vhodny pro popisovani
a gravirovani kovovych reklamnich

Technické udaje: nebo darkovych predmétu, elektro- |
= ytterbiovy vidknovy laser tiidy 2 s vykonem 10, 20,30 nickych soucdstek, znaceni vyrobka
a 50 W, vinova délka 1064 nm v lékafském, automobilovém nebo
= Air Assist bez pumpy - (ofukovani) leteckém prmyslu. Znacit je mozné
= bezkartacové bezidrzbové servomotory . . ) .
= multifunkéni koncept pracovnich stol( I plasty zmenou barvy bez naruseni i
= [ozmeéry: 1400 x 950 x 1070 mm DOVFChU. I :
= pracovni plocha laseru: 1000 x 610 mm ]
= maximalni rychlost gravirovani 200 cm/s Pfipraveno pro flexx
= maximalni vyska predmétu 305 mm o , , .y
= maximalni nosnost pracovniho stolu 20 kg laser muze byt upgradovan pridanim
= |aserova cocka 3,2”standardné, cocka 5 volitelné (0, laseru na verzi Speedy 400 flexx
= 3jutofocus pro automatické zaostrovani
= [0zliseni: do 1000 ppi
= ovlddaci SW JobControl X verze Expert litelné piislus .
= pojizdny podstavec, kovovy pracovni stil, laserové Volitelne pl'.IS U_SEI'IStVI. . i . »
ukazovatko = pumpa pro Air Assist = prichozi otvor pro protahovani materidlu
= ovladani: PC s 32 i 64 bitovym operacnim systémem - r(ztaénivzz?fizeni pro gravuru vélcovych - vylep§gné ochrana proti prachu
Win Vista/Win 7/Win 8/Win 10 predmetu = teplotni senzor

= vakuovy stdl, hlinikovy fezaci rost, akry- = JobControl Vision

= dop. odsdvani: Trotec Atmos Mono nebo Atmos Nano o b S e
lovy fezaci rost, fezaci stil Honeycomb

8027 Speedy 400 flexx { J”
P

popisovani a gravirovani viech typu materialu Profesionalni laserova €O, gravirka s ergonomickou konstrukci a inovativnim

;’:;;;’:V;'I'Zfe’f,’é,ft%';’;c‘,’qfclgs:gucva,stek designem pracovniho plochy, ktery umozuje jednoduchou vyménu pracovnich

gravirovani a popisovani reklamnich a dérkovych stol laseru podle vasich potieb. Speedy 400 flexx je vyjimecny laserovy systém

predmétu s moznosti integrace CO, trubice i vldknového laseru. Navic je mozné druhy
POP'f‘;,VB"'t’a’f?I‘{a"VChf (P IUED IO (aserovy zdroj nainstalovat do laseru a7 dodatecné. S timto laserem Ize vyrazné
vanych materialu ¥ oavie o AT - , . . P .
T e e i G uSetfit cas, Jellkpz dva njatenalvy mohou byt zpracovany v jediné Uloze. Lze s nim
nebo leteckém pramyslu popisovat, gravirovat a fezat vsechny druhy materidl0.

Technické ddaje:

(0, laser tiidy 2 s vykonem 40W az 120W

pulsni beztdrzbovy vldknovy laser s vykonem 10W, 20W, 30W nebo 50W
Air Assist bez pumpy - (ofukovani)

bezkartdcové bezudrzbové servomotory

multifunkenf koncept pracovnich stoli

rozmeéry: 1400 x 950 x 1070 mm

pracovni plocha laseru: 1000 x 610 mm

max. nosnost prac. stolu: 20 kg

max. rychlost gravirovani: 355 cm/s pro C0,, 200 cm/s pro vldknovy laser
laserovd ¢ocka 2,85" standardné, ¢ocka 1.5% 2.0" 2.5" 3.2" 4.0" 3 5.0”
max. vyska pfedmétu: az 305 mm v zavislosti na pouzité cocce
autofocus, laserové ukazovatko, pojizdny podstavec

vylepsend ochrana proti prachu

rozliseni: do 1000 ppi

ovlddaci SW JobControl X verze Expert

ovladani: PC s 32 i 64 bitovym oper. sys. Win Vista/Win 7/Win 8/Win 10
doporucené odsadvani: Trotec Atmos Duo Plus

Volitelné prislusenstvi:

Speedym) flexx ™

= pumpa pro Air Assist = vakuovy stul pro gravirovani a
= rotacni zafizeni specidlni fezaci fezani tenkych folii
stil Honeycomb = prichozi otvor

= hlinikovy fezaci rost, akrylatovy = teplotni senzor
fezaci rost, fezaci stl s lamelami = JobControl Vision s CCD kamerou
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VELKOFORMATOVE LASERY

Tato oblast vyrobkl obsahuje velkoformatové laserové fezaci a gravirovaci stroje, které poskytuji pracovni plochu ai
3,2x 2,2 m, a proto se vyborné hodi pro laserové fezani. Tyto laserové stroje lze pouiit pro efektivni zpracovani velko-
formatovych materialG s maximalni presnosti.

8014 SP500

gravirovani i fezani materiald
popis dreva, kuze, plasti Profesiondlni  laser s velkou
V}f"’zu O’i‘;"?ttalf”""? i{sfm”d N pracovni plochou konstruovany
Tezantdispleja 2 plexiskla pro gravifovani a vysoce presne

vyfezdvani. Volitelnymi dopliky je
mozné pouZit i pro specidlni fezaci

Technické adaje:

uzavfeny (0, laser s vykonem 40 ai 200W prace nebo treba pro gravirovani
= bez(dizbové servomotory vdlcovych predmetl. Diky multi-
» Uza\/fem'/ nebo DfDChOZl’ DraCOVHI' prostor funkﬁnimu koncep’[u D[acovnl’ch
= multifunkenf koncept pracovnich stold . oy ’ PP
® \néjsi rozmeéry: 1920 x 1240 x 1140 mm St0|q, muzg b\/T |a5evr optlmalne
= max. velikost pracovni plochy: 1245 x 710 mm  Konfigurovan pro vsechny apli-
= max. vitini prostor: 1420 x 820 mm kace. Volitelné muze byt vybaven
s vyjmutym pracovnim stolem 300 mm fedmét
= nosnost pracovniho stolu: 25 kg predmety.
= max. rychlost gravirovani 254 cm/s
= [3serovd €ocka 2.0”, volitelné 2,5 a 5” pro rotdtor specidInf ¢otka 3.75"
= [3serové ukazovatko, pojizdny podstavec, vylepsend ochrana proti prachu
= Air Assist s pumpou - ofukovani mista gravirovani
®» 7rcdtka a ¢ocka trvale ofukovany - ochrana proti prachu
= ovlddani: PCs 32 i 64 bit oper. sys. Win Vista/Win 7/Win 8/Win 10
= ovlddaci software JobControl Expert
= odsdvani pod pracovnim stolem i u laserové hlavy

Volitelné pfislugenstvi; = vakuovy stal pro gravirovani a fezani tenkych félii = autofocus

= specialni fezaci stal Honeycomb = prichozi otvor pro prostréeni materidlu strojem = program JobControl Vision
= hlinikovy fezaci rost, akrylatovy fezaci rost = plynova jednotka pro volbu ze dvou asistencnich plynd s CCD kamerou

= fezaci stul s lamelami pro slozité fezani = rotacni adaptér s kénusy, rolnami nebo kombinovany = fezaci program TroCAM

8018 SP1500

gravirovani i fezani materiald
popis dieva, kuze, plasti
vyrobu orientacnich systémua

vyrobu architektonickych modeld
fezani displejui z plexiskla

Technické adaje:

(0, laser s vykonem 60 az 400 W

bezudrzbové servomotory

vnéjsi rozmery: 2829 x 2197 x 1293 mm

max. velikost pracovni plochy: 1500 x 1250 mm
maximalni rozméry materidlu: 1700 x 1600 mm
maximalni vyska materidlu: 40 / 53 / 75 mm (pracovni
stil md 3 mozné pozice),

bez pracovniho stolu az 185 mm

vadha 1200 - 1300 kg

maximalni rychlost gravirovani 165 cm/s

laserovd ¢ocka 2.5 a 5,0”

ovlddaci software Trotec JobControl Expert

TroCAM - CAD/CAM program pro profesionadlni praci
ovlddani: PC s 32 i 64 bit operacnim systémem Win
Vista/Win 7/Win 8/Win 10

laseroveé ukazovatko, fezaci stil s lamelami, vylepsend
ochrana proti prachu

= Air Assist s pumpou - ofukovani mista gravirovani

= vzduchem ofukovand optika

= presnost +0,1 mm, piesnost opakovani <+0,015 mm

Volitelné prislusenstvi: Nejvyhodnéjsi velky fezaci a gravirovaci systém

= plynova jednotka - volba ze dvou asistencnich plynd ve své tfidé. Kombinuje vysokou produktivitu, velikost pracovni
= odsavéni od laserové hlavy plochy, dlouhou Zivotnost a nejnizsi provozni naklady. Systém
= hlinikovy fezaci rost, akrylatovy fezaci rost . e .

» ¢ocka 7.5" Trotec IPC - Intelligent Path Control - umoznuje dynamickou
= program JobControl Vision s (CD kamerou zmeénu rychlosti v zavislosti na trajektorii fezu (lepsi kvalita).
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8046 SP2000

VELKOFORMATOVE LASERY

rezani dreva, textilu, lepenky
vyrobu orientacnich systému
vyrobu architektonickych modeld
rezani displeju z plexiskla

chnické adaje:

uzavieny (O, laser s vykonem 60 az 400W

bezudrzbové servomotory

multifunkenf koncept pracovnich stold

vnéjsi rozmery: 2430 x 3100 x 1230 mm

max. velikost pracovni plochy: 1680 x 2510 mm

max. velikost vklddaného materidlu: 1800 x © mm

maximalni vyska materidlu: 50 mm

nosnost pracovniho stolu: 200 kg

max. rychlost gravirovani 200 cm/s

laserovd ¢ocka 2.5”, volitelné 3,75" a 5”

laserové ukazovatko, plynovd sada, vzduchem ofukovana optika,
ovlddaci panel

ovlddani: PC s 32 i 64 bit op. sys. Win Vista/Win 7/Win 8/Win 10
ovlddaci software JobControl Expert

Volitelné prislusenstvi:

Te

Volitelné prislusenstvi:

specidlni fezaci stil Honeycomb (pro fezani malych ¢3sti)
hlinikovy fezaci rost, akrylatovy fezaci rost

fezaci stul s lamelami pro sloZité fezani

odsavani od laserové hlavy

délené odsdvani z pracovniho stolu

ultrazvukovy autofokus

pocitac pro ovladaci panel

program JobControl Vision s CCD kamerou

8034 SP3000

Rezaci laser s pracovni plochou 1680 x 2510 mm, ktery je idedlni pro
fezani velkoformdtovych materidld, jako jsou akrylaty, textil, lepenka
a dalsi. Diky inovativni technologii pojezdu a stabilni konstrukci je SP2000
pfipraven pro nepfetrzity provoz. Velikost vklddaného predmétu je na
§ffku 1800 mm s otevienou pfedni a zadni stranou. Oteviend konstrukce
umozfuje vyklddani a nakldddni ze vech ctyf stran, i béhem zpracovani.

fezani dreva, textilu, lepenky
vyrobu orientacnich systémad

vyrobu architektonickych modeli
fezani displeju z plexiskla

chnické udaje:

uzavfeny (O, laser s vykonem 60 aZ 400W
bezudribové servomotory

multifunkeni koncept pracovnich stold

vnéjsi rozmery: 3076 x 3914 x 1230 mm

max. velikost pracovni plochy: 2210 x 3210 mm
max. velikost vklddaného materidlu: 2500 x © mm
maximalni vyska materidlu: 50 mm

nosnost pracovniho stolu: 200 kg

max. rychlost gravirovani 200 cm/s

laserovd €ocka 2.5”, volitelné 3,75 3 5"

laserové ukazovadtko, plynovd sada, vzduchem ofuko-
vand optika, ovlddaci panel

ovlddani: PC s 32 i 64 bit operacnim systémem Win
Vista/Win 7/Win 8/Win 10

ovlddaci software JobControl Expert

specidlni fezaci stil Honeycomb (pro fezani
malych &asti)

hlinikovy fezaci rost, akrylatovy fezaci rost
fezaci stdl s lamelami pro sloZité fezani
odsavani od laserové hlavy

délené odsavani z pracovniho stolu
ultrazvukovy autofokus

pocitac pro ovladaci panel

program JobControl Vision s CCD kamerou

S velikosti pracovni plochy 2210 x 3210 mm je SP3000 urcen pro oblast
signmakingu , designu a vyroby ndbytku. Laser umoziuje snadny pfistup
ze vSech Ctyr stran. Velikost vklddaného predmeétu je na Sitku 2500 mm
s otevienou predni a zadni stranou. Dokonce i pfi nejvyssich rychlostech,
az 2 m/s a zrychleni 1g, SP3000 pfindsi nesrovnatelné lepsi kvalitu fezu.
Inovativni technologie pohonu, pfesny mechanicky navadeéci systém a
vynikajici koncept mechaniky. Vsechny optické ¢asti jsou pfi zpracovani
laserem ofukovany cistym stlacenym vzduchem.




PRONAJEM -

LASER, KTERY SI NEMUSITE KOUPIT

Pripravili jsme pro vas inovativni zpisob rozsifeni vyrobniho zafizeni Vasi firmy - prondjem laseru Rayjet 50 a Rayjet
300. Rayjet si od Megaflexu muzete pronajmout na dobu, kterou si sami ur¢ite. Malym a stfednim firmam nabizime
jednoduchy, bezstarostny a velmi levny zplsob, jak ziskat Spickovou laserovou gravirku, vhodnou pro vyrobu razitek,

digitalni vysek, gravirovani i popis Stitki, gravirovani a fezani dieva, fezdni deskovych materialt ¢i popis reklamnich

piedmétu.

Laser si muZete pronajmout na mésic, rok nebo 4 roky a to vcetné profesionalniho odsdvaciho zafizeni. Pojisténi
i zaruka funkénosti zdarma po celou dobu ndjmu! Po skonceni ndjmu se mizete rozhodnout pro novy ndjem - nebo si

u nds koupit jakykoli jiny laser.

Vice informaci najdete na www.megaflex.cz/lasery

8015 Rayjet 50

= vyrobu razitkovych stockd z gumy
= [aserovy popis reklam nich predmétu
= vyrobu orientacnich systému

= [aserové rezani plasti
= vyyrobu stitka

Technické adaje:

®» (0, laser tfidy 2 s vykonem 12, 30, 50 W

= krokové motory pro presny pohyb laserové hlavy

vNnéjsi rozmery: 726 x 412 x 680 mm

max. velikost pracovni plochy: 457 x 305mm

max. vyska predmétu: 145 mm

max. nosnost pracovniho stolu: 10 kg

max. rychlost gravirovani: 150 cm/s, fezani 50 cm/s
laserovd ¢ocka 2,0“standardné, 1,5” a 2,5” volitelné
rozliseni: do 1000 dpi

ovlddani: PC s oper. sys. Vista 32 a 64 bit / Win 7 32 a 64 bit
software RayJet Commander kompat. s verzemi CorelDraw X3 a7 X8
standardni vybaveni: USB, laserové ukazovatko, automatické
zaostrovani, motorova 0sa 7,

dopor. odsdvaci zafizeni Atmos Compact slouzici i jako
pojizdny podstavec

Volitelné prislusenstvi:

= Air Assist - ofukovani mista gravirovani
®» jezaci stul Honeycomb

= rotacni zafizeni

8024 Rayjet 300

Univerzalni laserovd (O, gravirka s vykonem 12,30 nebo 50 W a pracovni |
plochou 457 x 305 mm - idedlnf laser pro vstup do sveta gravirovani. Snadna

instalace gravirky i ovlddaciho
programu, vcetné  spravného
nastaveni  parametrd  graviro-
vani, minimalni udrzba. Rayjet
je kompaktni a cenové pfistupnd
laserovd gravirka a fezaci stroj
pro vyrobce razitek, gravéry,
designéry a skoly. Jeho uZivatelsky
privetivy software umozfiuje graviro-
vani mnoha riznych
materiala.

= vyrobu razitkovych stockd z gumy
= Jaserovy popis reklamnich pfedmétu

= vyrobu orientacnich systému
= [aserové rezani plasta
= vyyrobu stitka

Technické adaje:

= (0, laser tfidy 2 s vykonem 60 a 80 W

velikost pracovni plochy 726 x 432 mm

vnéjsi rozmery: 1090 x 890 x 590 mm

maximalni rychlost gravirovani 228 cm/s

max. nosnost pracovnfho stolu 20 kg

laserovd ¢ocka 1,5” standardné, cocka 2,0"a 2,5" a 4,0”
volitelné

laserové ukazovatko a kovovy pracovni stal v zakl. vybaventi
ovlddaci software Rayjet Commander

ovlddani: PC s 32 i 64 bitovym oper. syst. Win Vista/Win 7/ Win 8
dop. odsdvani: Trotec Atmos Mono nebo Atmos Mono Plus

Volitelné prislusenstvi:

Air assist s pumpou - ofukovani mista gravirovani
rotacni zafizeni pro gravuru valcovych predméta
specialni fezaci stul Honeycomb

vakuovy stul

automatické zaostiovani

pojizdny podstavec

osvétleni pracovni plochy

w
@)

Univerzalni laserovd €O, gravirka spojujici vyhody laser( Rayjet a Speedy
300. IdedIni pro profesiondly i pro vas vstup do svéta gravirovani. Snadnd insta-
lace a intuitivni ovlddani programem RayjetCommander, jednoducha obsluha
a udrzba. S Rayjetem 300 mUzZete gravirovat razit-

kové Stocky z gumy, popisovat

reklamni  predméty, vyrabét =
orientacni  systémy,  Stitky,

fezat architekto-

nické modely ze
deva ¢i akrylatu
nebo treba rezat
plasty.
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Zakladni vybaveni lasera
Lasery Trotec pro popis, gravirovani a fezani jsou doda-

vany v takoveé konfiguradi,

kterd umozni jejich okamzité
pouZivani -  samoziejme
po instalaci nasimi techniky
a Uvodnim zaskoleni obsluhy
a udrzby.

Kromé standardniho pfislu-

PRISLUSENSTVi A ODSAVACE

Odsavace prachu
Odsdvaci  systém
je nutny k zajis-
teni kvalitni vyroby,
bezpetného a i-
stého provozu,
ale ik ochrané
mechaniky a optiky
vaseho laseru

Senstvi jako je laserové  j4csu3nim prachu
ukazovdtko,  kovovy stal zplodin 7 pracov-
nebo software JobControl, je ntho prostory
vhodneé pro nektere aplikace,  |3copy 0dsavac
Ci zvySeni produktivity nebo ¢ dostatecnym
pro vyssi komfortu obsluhy,  qosctvim  aktiv-

volitelné o i take pohlcuje vétsinu zdpachu, vznikajiciho

napfiklad pri gravirovani a fezani laserové gumy.

laser doplnit o
piislusenstvi.

Volitelné vybaveni lasera

Mezi velmi ¢asto pouzivanou voli-
telnou vybavu laseru patfi AirAssist
- systém pro ofukovani mista gravi-
rovani, rotator, tedy rotacni
zafizeni pro popis
valcovych pred-

Standardni odsavace Atmos Mono a Duo

v samostatné stojicim provedeni jsou urteny
k vldknovym i €O, laserdm
fady Speedy.

Odsavac Atmos Compact navr-
Zeny pro Rayjet 50 a Speedy

meéta, fezaci 100/100R je umistén pfimo
stdl Honeycomb, pod laserem a slouzi jako
vakuovy stul, pojizdny podstavec.

teplotni W Pro nékteré aplikace (napfi-
pebo/ spediiy klad gravirovédni a fezdni
fezaci software.

dfeva) mize byt vhodnéjsi
pouziti  ventildtoru  misto
odsavace. Jeho pouziti s ndmi
prosim predem konzultujte!

Podrobnosti
ke véem doplikam
najdete v dalSim
textu.

Mechanicky predfiltr

Mechanicky predfiltr k laseru je vhodny zejména pro vyrobce
razitkovych stocku. Pasivni zafizeni s vysokym stupném filt-
race se zapoji mezi laser a odsdvac a jeho Ukolem je zachvytit
co nejvétsi mnozstvi prachu a prodlouZit tak Zivotnost hlav-
niho mechanického filtru v odsdvaci. Snadné cistenf filtracni
patrony pomoci mechanického oklepdvace. Prach se shroma-
Zduje v popelniku, ke kterému je snadny pfistup po otevienti
bocnich dvefi. Lze pripojit hadici s primérem 80 nebo 40 mm.

DuleZité upozornéni: nedoporucujeme pouzivat pii gravirovani
a fezani dreva.

Technické adaje:

® yngjSi rozmeéry: 480 x 630 x 1250 mm

= hmotnost 55kg

= pro pfipojovaci hadice s primérem 40 a 80 mm




a pouzitymi filtry.

Atmos Nano

ODSAVACE

Trotec doddava pro laserové gravirky odsavaci zafizeni Atmos celkem v 5 provedenich. Vzajemné se lisi velikosti, vykonem

Technické adaje:

= 3utomatické zapinani a vypinani - vyloucena
chyba obsluhy!

®» bez(drzbovy asynchronni motor s frekvencnim
ménicem

filtracnfho materidlu a HEPA filtru

piiblizné 2,2 kg specidiniho aktivniho uhli
primeér odsdvaciho otvoru 45 mm

LCD display s akustickym a optickym varovénim
informace o stavu odsdvéni na obrazovce
automatickd vyzva k vymeéné filtri

automatickd requlace vykonu v zavislosti na
zaneseni filtrg

digitdIni potitadlo provoznich hodin

rozmeéry $ x v x h: 328 x 399 x 540 mm

Atmos Compact

kombinovany kompaktni filtr sklddajici se z pred-

Odsavaci zafizeni Trotec AtmosNano je urceno k laserim
Trotec Speedy 100 fiber a Speedy 300 fiber. MuzZe byt
pfipojeno i k primyslovym laserim ProMarker 300,
SpeedMarker 300, SpeedMarker CL a Megaflex SHINE.
AtmosNano je kompaktni odsdvaci systém urceny pro
omezené prostory a dokonale se hodi pro aplikace, kde
je poutzity vldknovy laser. Odsavac obsahuje inteligentni
funkce, jako je rezim uspory energie, automatickou
requlaci vykonu v zavislosti na zaneseni filtrd, a rychlou
a pohodInou vyménu filtra. Filtruje plyny a ¢astice, které
jsou mensi nez 1 mikron a nejsou viditelné pouhym
okem, a to diky pouziti HEPA filtru.

Technické adaje:

= bezidrzbovy asynchronni motor s frek-
vencnim ménicem

véha 60kg

vykon motoru 1,2 kW

max. pratok vzduchu 250 m*/hod
podtlak 8500 Pa

obsah aktivniho uhlf cca 16 kg
kapsovy filtr

vneéjsi rozmeéry: 675 x 815 x 555 mm

Atmos Mono, Atmos Mono Plus

Technické adaje:

= bezidrzbovy asynchronni motor

s frekvencnim meénicem

kompaktni mechanicky filtr

9 / 18 kg speciédlniho aktivniho uhli

filtr s aktivnim uhlim v pytli - stacf vlozit
ovlddaci panel s LCD displejem a akustickym
i optickym varovanim

informace o stavu odsdvani na obrazovce
automatickd vyzva k vymeneé filtrd
plynuld requlace vykonu

digitalni pocitadlo provoznich hodin
automaticky start pfi spusténf ulohy
max. pratok vzduchu 320 m3/hod.,
podtlak 8500 Pa, piikon motoru 1,2 kw
rozmery: 560 x 1050 x 700 mm

Atmos Duo

Odsdvaci zafizeni ur¢ené pro lasery
RayJet 50 nebo Speedy 100.

Slouzi zaroven jako pojizdny podstavec
pod laser, coz Setfi misto. Mezi jeho
vyhody patfi snadna vymeéna filtr(, auto-
maticky start pfi spusténi ulohy nebo
indikace zaplnénych filtrd. Obsahuje
ovlddaci panel s LCD displejem a akus-
tickym i optickym varovanim.

0dsdvaci zafizeni Atmos Mono je urceno
ke vSem laserim Trotec pro vyrobu razit-
kovych Stocku. Sofistikovand elektronika
umozfiuje ovladani zafizeni i pfimo lase-
rovou gravirkou.

Atmos Mono Plus

Typ Atmos Mono Plus se od verze Atmos
Mono lisi pouze naplni. Obsahuje 18kg
aktivniho uhli.

Technické adaje:

= dva bezudrzbové asynchronni motory s frek-
vencnim ménicem

= kompaktni mechanicky filtr

18 kg specidlniho aktivniho uhli

ovlddaci panel s LCD displejem a akustickym

i optickym varovanim

automatickd vyzva k vymeneé filtr

plynuld requlace vykonu

digitalni pocitadlo provoznich hodin

automaticky start pfi spusténf tlohy

max. pritok vzduchu 2 x 320 m3/hod.,

podtlak 8500 Pa, piikon motort 2,4 kW

0dsdvaci zafizeni je osazeno dvéma
motory s turbinami a je urceno pro 0dsa-
vani zplodin z laserd Trotec Speedy 400,
SP 500 a SpeedMarker GS1000.
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Rayjet Commander

SOFTWARE

Software urceny pro lasery Rayjet. K vytvofeni piedlohy nebo textu Ize pouZit
nekolik dostupnych grafickych programi, jako je CorelDRAW. Ulohy pro laser
jsou z grafického programu generovany pomoci tiskového ovladace a nasledné
zafazeny do tiskové fronty v Rayjet Commanderu. Aby prace byla jesté jedno-
dussi, obsahuje software sadu prednastavenych parametrd pro rizné materialy.
Uzivatel si maze vsechna nastaveni podle potfeby libovolné ménit.

PoufZiti Rayjet Commanderu je velmi jednoduché i pro Uplné zacatecniky, ktefi
mohou rychle dosahnout vybornych vysledku.

Lasery:
® Rayjet 50, RayJet 300

Trotec JobControl

Je urten pro lasery s pohyblivou hlavou Trotec Speedy a SP. Diky oteviené
architekture mohou byt dlohy pro laser vytvdreny v programech pracujicich
pod Windows (optimalizovano pro CorelDraw X3 a vyssi). Ulohy pro laser jsou
z grafického programu generovany pomoci tiskového ovladace a ndsledné
zafazeny do tiskové fronty. Program je uzivatelsky velmi pfijemny a intuitivni,
nabizi celou fadu uzitecnych a chytrych funkci, které praci s laserem ¢ini pro
uZivatele velmi snadnou a rychlou.

Moiné verze:
= Basic, Advanced, Expert.

Lasery:
= Speedy 100, Speedy 300, Speedy 360, Speedy 400, SP 500, SP 1500, SP 2000, SP 3000

JobControl X Vision

el ]
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SEdadaga- -

Program pro dokonalé vysledky fezani materidld jako je film, MDF, papir, samo-
lepky nebo prodejni displeje. Inteligentni systém vyuZzivajici CCD kameru pro
snimanf registracnich znacek na vytisténé grafice a proto fez vzdy dokonale ladf
s danou grafikou.

JobControl Vision je software pro pfesné vyfezavani potisténych materidld
laserem. MUZete fezat napiiklad potistény akryldt, papir, polyester, félie nebo
karton. Modul Vision vyuziva registracni znacky k rozezndni pozice potiste-
ného materidlu na pracovni plose laseru. Inteligentni program navic rozezna
i piipadné deformace v tisténém materidlu. Systém vyuzivd kameru pro cteni
registracnich znacek kolem grafiky, ty pak porovnad s jejich pozici v souboru pro
fezdni v pocitaci a v pripadé potreby soubor upravi tak, aby fezaci ¢ara presné
souhlasila s vytiskem. Neni potieba z3dné rucni zarovndvani, coz vyrazné
zrychluje vasi praci.

Rozsffeni programu JobControl o modul Vision nabizi nové moznosti vyuZiti
laseru. Software pfesné koriguje fezaci cestu a vyrovndva vsechny nepresnosti.
Diky tomu fez vzdy perfektné odpovidd tisku.

Integrace funkce pro tisk a fezéni pfimo do programu JobControl umoZiuje snadnou praci s grafikou.

Z3kaznici, ktefi jsou obezndmeni s programem i-cut zfskaji vyhody plynouci s kombinace téchto dvou programu. Jde predevsim
o funkce jako je obousmérnd komunikace, databdze materidly, tiskovd fronta, vypocet doby trvani dlohy a dalsi.

Pro praci nenf potfeba 7zadny dalsi fezaci program navic (napf. i-cut). S JobControl Vision se naucite pracovat bez dlouhého skoleni

a jeho pouzivani bude pro vas hratkou.

Lasery:
= Speedy 300, Speedy 360, Speedy 400, SP 500, SP 1500, SP 2000, SP 3000



SOFTWARE

TroCAM

TroCAM je CAD/CAM systém pro presné a dokonalé fezani lasery Trotec. IdedIni
nastroj pro vyrobu displejd, modeld, ndbytkovych dild, intarzii z dfeva nebo akrylatu.
Standardné Ize importovat DXF a DWG soubory. Umoziuje nastavit ofset fezaci ¢ary
pro pfesné rozmeéry vyrobk(, ménit pocdtecni body fezdni, otdcet objekty, ménit
velikost apod. Samoziejmosti je databdze parametrd pro rizné materidly.

Moiné verze:
= Basic, Advanced

Lasery:
= SP 500, SP 1500

Megaflex SCAPS

Popisovaci lasery Megaflex-Shine jsou fizeny univerzalnim programem Megaflex-SCAPS (prostfedi MS Windows™), jehoz
prihlednad a intuitivni struktura umoziuje snadné nastaveni vsech parametrl znaceni. Megaflex-SCAPS je WYSIWYG vektorovy

aplikace.

Vlastnosti: fizeni vsech parametrd laseru, rozezndva hlavni vektorové i bitmapové
grafické formaty, editace textl, kresleni zakladnich geometrickych objekt(, loga
(import/export), snadnd prace s ¢arovymi kody a datovymi maticemi (2D kody,
datamatrix), automatické vkladani aktudiniho data a ¢asu, automatické pocitadlo
vyrobkd, ,multi-object marking” atd. Moznost reliéfni gravury pomoci 30 modulu.

Moiné verze:
= SCAPS SAMLight 2D, SCAPS 3D

Lasery:
= |asery: Megaflex SHINE Fiber Il, Megaflex SHINE (O,

DirectMark

Laserovy software pro znacici lasery s galvohlavou. PouZitim jeho funkci mizete
odesilat soubory ze svého obvyklého grafického programu piimo do laserového
stroje pro znaceni. Nenf nutny 7addny mezikrok a prace s pfipravou je sniZena na
minimum. Nebudete potfebovat 7adné predchozi znalosti pro poufZiti tiskového
ovladace DirectMark - jednoduse pripojte a pracujte. Tiskovy ovladac¢ DirectMark je
opatien integrovanou databdzi materidl(. Pouzitim pfednastavenych parametr pro
laser mUZete pfi pripravé prace usetfit jesté vice casu.

Lasery:
= [asery: ProMarker 100, ProMarker 300, SpeedMarker 100/300/700/1300

SpeedMark

Laserovy software SpeedMark byl vyvinut specidlné pro primyslové znacici lasery Trotec

SpeedMarker se skenerovou hlavou. Je zvI3sté vhodny pro automatické znacici procesy a pokryvd SPEED

také vsechny pracovni kroky od dat, importu grafiky a sériovych cisel az po generovani ¢aro- %
vych kodd. Kromé toho, uZivatelské rozhrani SpeedMarku lze pfizpGsobit pomoci maker, aby MARK

bylo zajisténo optimalni pfizpUsobeni stdvajicich procest. Mezi vyhody softwaru SpeedMark patfi

pfizpusobitelné uzivatelské rozhrani, automatické, kontinudlni generovani ¢arovych kédu, data-

baze materidld pro sprdvu parametr( znaceni nebo sprava riznych uzivatelskych prav.

SpeedMark Vision

Software s kamerovym systémem - inteligentni nastaveni poskytuje maximalni pouZitelnost a presnost
pro polohovéni obsahu pfimo na znateném vyrobku. Tim, Ze se ukazuje obraz z kamery pfimo v grafickém
uzivatelském rozhrani Speedmarku, je mozné presné umistit oznaceni a vytvofit novy popis na povrchu
predmétu.

vision

Lasery:
= SpeedMarker 100, SpeedMarker 300, SpeedMarker 700, SpeedMarker 1300, SpeedMarker GS 1000 a 1200
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PRISLUSENSTVi

OptimalInich vysledkd pfi laserovém gravirovani nebo fezanf je dosazeno
pouZitim riznych cocek. Jednotlivé cocky se lisf jejich ohniskovou vzda-
lenosti. Ohniskovd vzddlenost je uvedena v palcich. To je vzddlenost od
¢ocky k ohnisku. Ohnisko je misto s nejmensim primérem paprsku (pred
a za ohniskem se paprsek opét rozsifuje). Maly primeér paprsku znamend
vysokou hustotou energie (= intenzita). Ohniskovd vzdalenost 2 palce
napiiklad znamend, 7e maximdlni intenzity je dosaZeno, kdyZ povrch
vyrobku urceného pro fezdni nebo gravirovani je umistén ve vzdalenosti
2 palce (5,08 cm) pod Cockou.

Vhodné cocky pro lasery Trotec:
= 1.5”(0, (Cervend) = 3.2”fiber (zelend)

= 2.0” (0, (Cernd) = 3.75” (0, rotdtor (fialovd)
= 2.5”(0, (stribrnd) = 4.0” (0, (modrd)

= 2.5”(0, clearance (sv. zelend) = 5.0” (0, (tmavé modrd)
= 2.85” flexx (zlatd) = 5.0”fiber (tyrkysovd)

Autofocus

Pro dosazeni dokonalych vysledki na materidlu béhem laserového gravirovani nebo znaceni, musi byt laserovy paprsek doko-
nale zaostreny na povrch materidlu. Kromé rucniho zaostieni pomoci kalibrované kovové meérky umozfuji lasery Trotec riizné
7pUsoby automatického zaostrent:

Ultrazvukovy autofokus - sonarova technologie

Sonarova technologie pracuje s ultrazvukovym snimacem pfipevnénym na laserové hlavé. Tento snimac¢ umoziuje velmi presné
meéfeni vzdalenosti nezdvisle na poloze materidlu na pracovni plose laseru. Pouhym stisknutim tlacitka na kldvesnici se auto-
maticky vypocitd zaostfovaci bod na z3kladé cocky zvolené v ovlddacim softwaru. Pracovni stil se poté automaticky pfesune na
spravnou pozici zaostren.

Automatické zaostieni pomoci cidel

Sklada se ze dvou senzorU, kazdy na jedné strané, které funguji jako svételnd zavora. Pokud je automatické zaostreni aktivovano
pomoci pfislusnych tlacitek na ovlddacim panelu laseru, pracovni stdl se pohne smérem nahoru. Jakmile viozeny material protne
svételnou zavoru mezi dvéma Cidly, pohyb stolu smérem nahoru se zastavi a podle typu ¢ocky pouzité v laseru, sjede pracovni
st0l do spravné vysky

Softwarové zaostrovani

Diky obousmeérnému pfipojeni, va3 pocitac vidy presné vi, v jaké vysce je pracovnf stil umistén. Vy pouze zaddte tloustku mate-
ridglu a pouZitou ¢ocku a program JobControl automaticky vypocitad optimalni bod zaostreni. Pracovni st0l se posune do spravné
polohy pouze jednim stisknutim tlacitka.

Air Assist

Systém pro ofukovani mista gravirovani. U nékterych aplikaci Ize dosdh-
nout lepsich vysledkd privadénim stlateného vzduchu z pumpy k mistu
gravirovani nebo fezdni. To pomaha predevsim k zamezeni vzniku plamenu

a zajisténi Cistoty v misté gravirovani.

Air Assist je fizen z ovladaciho programu Trotec JobControl.

Vodni chlazeni €O, laseru

Pfi chlazeni vodou pomoci chladice vody (,tepelného vyméniku”), je laserovy systém nezd-
visly na teploté okolnfho prostredi. Zejména v zemich s horkym podnebim nebo v obtiznych
klimatickych podminkach, vodni chlazeni mize prodlouzit zivotnost laserového zdroje a zaru-
¢uje konstantni laserovy vykon. Chlazeni vodou je podminkou u vykonnych CO, laser( nad 120
W. Doporuc¢ujeme pouzit vodni chlazeni i v pripadé, ze laserové zafizeni je pievainé ur¢eno
k fezan.




DOPLNKY

Rotator

Zafizeni pro gravirovani vdlcovych predmétd. Rotacni zafizeni
je nutné pokud gravirujete pfedméty s valcovym profilem, jako
jsou napfiklad lahve na vino, sklenicky a jiné podobné predmeéty.
Pfedmeét je jednoduSe vlozen mezi valcové upinace a poté se
otaci behem gravirovani.

Univerzalni samostredici sklicidlo, které je upraveno pro namon-
tovani na standardni rotdtor Trotec. Staci pouze odmontovat
konusovy ndstavec na strané u motoru a misto néj namontovat
sklicidlo. 0d toho okamziku mate moznost presné a pevné fixovat
pfedméty malych prt‘]mérl‘] K upnuti znaceného predmétu neni
potreba 74dnych nastroja (kllcky) Ize jej pohodIné utdhnout
jen rukou. Sklicidlo umozfiuje nejen pfimo upinat predmeéty, ale
i nejriznéjsi adaptéry, drzdky, apod. Maximalni upinaci pramer je
88 mm, ke sklicidlu jsou doddvany celisti pro vnéjsi nebo vnitini
upinani.

Rezaci stoly

Rezaci stoly od Trotecu snizuji zpétné odrazy paprsku a nevyhody s tim spojené pfi fezani laserern na minimum. V zavislosti na
laserovém zafizeni, nabizime pro tento ucel riznd fesent.

Rezaci stdl Honeycomb

Pfi fezani skrz materidl |ze volitelné pouzit fezaci stdl Honeycomb. Pouzitim fezaciho stolu
se omezuji zpétné odrazy od pracovniho stolu, které mohou zpUsobit poskozenf spodni ¢asti
fezaného materidlu. Oteviend konstrukce také zlepSuje manipulaci s odpadem, ktery muize
pii fezdni vzniknout.

Vhodné pro lasery:
= Rayjet 50, Speedy 100, Rayjet 300 a Speedy 300.

Vakuovy stul

Pokud fesite problém s upevilovanim tenkych materidlt a félif na pracovnim stole laseru
je vakuovy stil vhodnym a pohodinym fesenim. Montuje se misto standardniho pracov-
ntho stolu a hadici se propojf s odsadvacim zafizenim, které po zapnuti vytvofi pozadovany
podtlak.

Vhodné pro lasery:
= Rayjet 300, Speedy 300

Ochrana proti prachu (InPack Technology)

Cistota laserového stroje béhem laserového gravirovani neni nutné otazkou
estetiky, ale otdzka bezproblémové funkce. Lasery Trotec byly proto navr-
Zeny tak, aby ochranili citlivé komponenty proti prachu. Zejména ¢ocka,
zrcétka, elektronika, motory a osy jsou namontovany takovym zpisobem,
aby se zabrdnilo jakémukoliv kontaktu s prachem. Znecisténi cocek, zrcdtek
nebo elektroniky, mizZe vést k pred¢asné poruse nebo selhani. Prach na
motorech nebo osach bude mit negativni vliv na vysledek gravirovani.

Pro aplikace béhem kterych vznikd mimofadné vysoké mno7stvi prachu
(napf. gravirovani gumy pro razitkové Stocky), poskytuje jesté vetsf
ochranu sada pro zvyseni ochrany proti prachu.
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MULTIFUNKCNi KONCEPT PRACOVNICH STOLU

Trotec pro lasery fady Speedy a SP vyvinul Multifunctional Table Concept - systém rychlé vymény pracovnich stold.

V zdvislosti na pouzitém materidlu Ize velice rychle stavajici stal vyjmout a vyménit na optimalni.

Hlavni vyhody:

= yzavieny design: vsechny mozZnosti stolu jsou vestavény v zakladnim rdmu a ne na ném. Tato specifickd konstrukce vytvari uzavienou dutinu a vakuum
je vytvoreno piimo pod zpracovavanym materidlem, coZ zabrafiuje hofeni specidlné pfi fezani akrylatu.
= odsdvaci priruby umisténé na spodni strané zékladniho ramu, vedouci do zadni ¢asti stroje

» jednoduchd udrzba - snadny piistup k odsdvacim kandlim

Vybirat mazete z nasledujicich moznosti nebo jejich kombinaci:

Rezaci stal s lamelami

Rezaci stdl s hlinikovymi lamelami se pouziva predevsim
pro fezani tlustsich materialt (od tloustky 8mm) a pro ¢asti
Sirsi nez 100 mm. Vymeénou hlinfkovych lamel za akryla-
tové lze akryldt fezat bez zpétnych odrazl. V zdvislosti na
Uloze Ize individudlné vyjmout nékteré lamely a tim snizit
pocet nosnych bodi materidlu.

Bily fezaci rost z akrylatu

UniverzaIni fezaci stil pro fezdni tenkého plexiskla do
tloustky 8 mm bez zpétnych odrazl. Stejné jako u cerné
fezaci mfize z hliniku i tady zOstadvaji po fezu ¢asti mensi
nez 100 mm ve vodorovné poloze a nepropaddvaji mfizkou.

Vhodné pro lasery:
= Speedy 360, Speedy 400, SP 500

Cerny fezaci rost z eloxovaného hliniku

Tento robustni univerzdIni fezaci stil se vyznacuje
extrémné stabilnimi lamelami a dlouhou Zivotnosti. To je
vhodné zejména pro fezani ¢asti mensich nez 100 mm,
jelikoZ tyto ¢asti zustdvaji po fezani ve vodorovné poloze.
Ve srovnani s fezacim stolem ma tato Cernd fezaci mifiz
vice nosnych bodu.
i

Vakuovy stil s fezacim stolem Honeycomb

Tento robustni univerzalni fezaci stdl se vyznacuje extrémné
tenkymi lamelami ve tvaru vceli plastve a dlouhou Zivot-
nosti. To je vhodné zejména pro fezani ¢asti mensich nez
100 mm, jelikoz tyto ¢asti zOstdvaji po fezani ve vodorovné
poloze. Tenké lamely minimalizuji zpétné odrazy a chrani
materidl.



MATERIALY

Materidly TherMark pro popisovani laserem tvoii ucelenou fadu pfipravkd pro vytvoreni ¢erného znaceni na kovech
nebo barevného na skle, porcelanu ¢i keramice. Jsou vhodné pro plynové (C0,) tak i pro pevnoldtkové lasery (Nd:YAG,

Nd:YVO4 a ytterbiové vldknové, jako napi. SHINE Fiber od Megaflexu). Spravny materidl snadno najdete pomoci
Vyhledavace na nasich webovych strankach www.rowmark.cz.

Podrobny ndvod ke kazdému materidlu vam poradi jaké nastavit zakladni parametry, které si ale pro své zafizeni
musite jemné individualizovat. Podporu muzete jako vidy ocekdvat i od naseho tymu technikui, ktefi materidly dobie
znaji a poradi vam jak dosdhnout téch nejlepsich vysledka.

Materidly pro laserovy popis jsou rozdéleny na dvé skupiny: KOVY a SKLO A KERAMIKA. Uvniti skupin pak ndsleduje
deleni podle druhu materidlu, pouzitého laseru ¢i barvy popisu. Pokud si nebudete jisti a budete potfebovat poradit,
kontaktujte nds.

Popis kovi

LMM14 pasta na kovy, cerna/ 50g, 100g
LMM14 sprej na kovy, ¢erny/175g

LMM14 je jednim z nasich vysoce univerzdlnich prostfedkd pro znacenf CO, lasery
a lze s nim vytvofit dobry Cerny popis na vétsiné kovi. Pokud hledate pravé jeden
univerzalni materidl, ktery byste méli mit, je to pravé LMM14. Pastu Ize fedit pro
stifkdni nebo vyjimecné nanést stétcem. Sprej ¢i ndstfik zarutuje snadné a kvalitni
naneseni vrstvy aktivnf 1dtky na znaceny povrch.

523
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LMM6000 pasta na kovy, ¢ernd/ 50g, 500g
LMM6000 sprej na kovy, cerny/340g

F
3

Pasta LMM6000 je dalsim z nasich univerzalnich prostfedkd pro znacenf CO, lasery
a lze s nim vytvofit dobry cerny popis na vétsiné kovud. Vynikajici vysledky dosdhnete
na lesklém nerezu. Po naneseni zaschne do tvrdého povrchu, proto Ize predméty
pfed laserovym popisem skladovat.

Pastu Ize fedit pro stfikdni nebo vyjime¢né nanést stétcem. Sprej Ci nastiik zarutuje
snadné a kvalitni naneseni vrstvy aktivni latky na znaceny povrch.

LMM6018 paska na kovy, ¢ernd/2,5c¢m ¢ 5¢m ¢ 7cm - ndvin 15m

LMM6018.LF je samolepici pdska s papirovym nosicem a vrstvou pigment( i piisad
jako tekuté vyrobky fady LMM. Hodi se velmi dobfe k cernému popisovani kovovych
povrchd s vylouCenim mokrého procesu nandseni vrstvy. Paska zaruCuje rovno-
meérnou tloustku vrstvy pro popis, stejné jako odstrafiuje vsechny problémy spojené
se spravnym fedénim materidlu. LMM6018.LF je doporucena i na Cisty nebo eloxo-
vany hlinik.

Inaceni skla

LMC6044P sprej na sklo/kera-
mika, ¢erny/340g

=
B A

.~ L comsii
\“"““M = Sprej LMC6044P je vynikajici prostfedek
/ pro snadné laserové znaceni a lze s nim
vytvofit vysoce kontrastni cerny popis
skla a keramiky pevnoldtkovym (vIdk-
novym) laserem i laserem (O,. Sprej
umoziuje snadné a rovnomeérné nane-

seni aktivni Iatky na znaceny povrch.
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MATERIALY PRO TAMPONOVY TISK

Budoucnost vyroby klisé pro tampdnovy tisk patfi jednoznacné laserovym technologiim. Dva nabizené druhy materiald

vyhovi vS§em pozadavkim na kvalitu, typ tisku, odolnost i cenu. Zakladni pfednosti je jednoduchost vyroby a moznost
postupné pridavat na klisé dalsi motivy a vyuiit tak skutecné celou jeho plochu.

Nabizend klisé vyrdbi svétovd jednicka v oboru, americka firma Inkcups Now. Dalsi detaily a informace najdete
na www.megaflex.cz. Radi vdm zasleme testovaci vzorky.

Megalaze klisé

Toto klisé je gravirovatelné jak €O, tak
i vldknovymi lasery. Ma technologicky
danou hloubku gravury (21 pm), proto je nastaveni laseru
velmi snadné. Je vhodné pro jemné grafiky bez velkych ploch
vyzadujicich rastr. Klisé s ocelovym jaddrem je oboustranné
a mad typickou svétle modrou barvou. Kazdd strana dobfe
gravirovaného klisé vydrzi pfiblizné 15.000 kvalitnich otisku.

Standardni baleni:
100 x 100mm, po 10ks, 100 x 210 mm, po 10ks. Jiné rozméry
na objedndvku.

Vychozi nastaveni laseru:
[—'J| Napfiklad pro CO, laser SPEEDY 100 s vykonem trubice 12 W
e | je vhodny 30 % vykon pfi 20 % rychlosti. Pro 30 W SPEEDY 100

pak 15 % vykonu pfi stejné rychlosti. Vase optimalni nastaveni
se mUZe lisit v zdvislosti na stavu stroje.

Toto klisé je urceno pro gravirovani CO, lasery.
M3 ocelovy podklad a tloustku gravirovatelné vrstvy 46

pm. Klisé umoZiuje velmi dobrou praci s polotény a rastrem,
proto je vhodné i pro ndrocné grafické ndvrhy. Doporucend

: hloubka gravury je asi 25 pm, proto je potieba pfi jeho vyrobé
postupovat velmi citlivé a najit optimdlni nastaveni laseru.

E Klise je chranéno prohlednou folit @ ma zlatou barvu.
— Zivotnost je obvykle vice nez 15.000 otiska.
x Standardni baleni:

= “-] 100 x 100mm, po 10ks, 100 x 210 mm, po 10ks. Jiné rozméry

Pro CO, laser SPEEDY 100 s vykonem trubice 12 W je vhodny
18% vykon pfi 20% rychlosti. Pro 30 W SPEEDY 100 pak 7%
vykonu pfi stejné rychlosti. Pro vytvofeni rastru na vétsich
plochdch nastavte 85% cerné. Optimalni nastaveni se mize
lisit podle stavu stroje.

na objednavku.
1 Vychozi nastaveni laseru:

On-line vyhleddvani materiala

V nasi nabidce dnes najdete pres 300 materialu pro graviro-  fretec PRUMYSLOVE LASERY E
vani laserem a dalsich vice nez 100 pro mechanicky popis. e :

Pro snazsi orientaci v nich jsme pro vas vyvinuli novy intu-
itivni  systém  Vyhleddvani potfebného materidlu  podle
mnoha vlastnosti, odolnosti ¢i barev. Najdete ho na strankach
www.megaflex.cz nebo piimo na www.rowmark.cz.

oy N TS AFTUsLE
Nod VYHLEDAVANT PODLE P

Doporucujeme vam Vyhledavani vyzkouSet uz proto, abyste e .

L
s

vedeli, 7e najit u nds spravny materidl je nejen velmi dilezZité,
ale i zcela snadné.



MATERIALY PRO GRAVIROVANI

K laserim samoziejmé patii také kvalitni gravirovaci materidly. V nasi nabidce najdete Spickovou kvalitu v kazdém
ohledu. Nenabizime jen materidly, ale také know-how zaloZené na mnohaleté zkusenosti.

Laserova guma
Nabizime dplné spektrum vsech typ( materidld TRODAT pro
laserovou gravuru razitkovych stockd. Vybere si u nds ten, kdo
pfi vysoké kvalité klade maximadlnf diraz na rychlost gravury,
na ekologii vyroby, na odolnost vyrobeného stocku vaci chemi-
kdliim, i ten kdo hledd zejména qumu, kterd pfi gravirovanf
nerusi svym odérem.

AERO bezzdpachova gquma, 60 ShA odolna fedidlim svétle
a slabym kyselindm sedd

synteticky kaucuk, 120% rychlosti, 55 ShA | neni odolnd fedidlim A3 | oranZovd | 2,3mm

synteticky kaucuk, 60 ShA odolna fedidlam A4 | sedd 2,3mm
synteticky kaucuk, pro tuzky, 60 ShA odolnd fedidltim A4 | 3edd 1,5mm
piirodni kaucuk, vynikajici otisk, 50 ShA neni odolnd fedidlim A4 | zelend 2,3mm
synteticky kaucuk, 55 ShA vysoce odolna oleji A4 | cernd 2,3mm

mikroporézni laserovd guma pro piedbarvena razitka | A4 | cernd 6,0 mm

drdzkovand guma pro TYPO, 60 ShA odolna fedidlim A4 | Sedd 3,0mm

Delrin

Vétsina vyrobcl razitek dodadvad svym zdkaznikim také reliéfni
razitka. Laser nabizi jejich precizni a rychlou vyrobu graviro-
vanim z Delrinu. Jsou to tvrdé a houzevnaté plastové desky,
které snadno snesou extrémni zatizeni pfi prolisovani papiru.

rozméry desky: 280 x 300 mm
tloustka: 1,7 mm

Dievéné desky pro gravirovani
Dfevéné desky od Trotecu nabizeji efektivni feSenf v rizném
barevného provedeni a jsou idedInim feSenim pro aplikace,
jako jsou dadrky, stitky, nabytek, hracky a modeldistvi. Desky
jsou k dispozici v siroké skale velikosti a druhd dieva s vysoce
kvalitni povrchovou Upravou pro gravirovani laserem.

Druhy dreva:
= masivni dievo
= dyha

= preklizka

= MDF

Me1| hlavni vyhody patfi:

= Vysoce kvalitni dievéné desky pro fezani, znaceni a hluboké graviro-
vani laserem

Brousené hladké desky s polo-matnou lakovanou dpravou

Minimum koure a necistot, minimalizuje poZadavky na cisténi (silné
zavisi na hloubce rytiny)

= Rozméry desek 600 x 300 mm jsou optimalizované pro velikost

laseru (= sniZeni odpadu)
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osvétlovani
vypliovani
UV stabilita
jemné detaily
nytovani
tisk horkou folii
sitotisk
ohyb za tepla
fazetovani
laserové fezani
drazkovani

piskovani
Braillovo pismo
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gravirovani gravury 5 g23 %< S8 52°2%8
= STE S =°7F8
HEAVY na objed- trojvrstvy, lami- strukturo- 610 x 1219mm | 6,35mm | <=0,08mm | architektura, exterié-
WEIGHTS navku novany lisovany vany 12,7mm | <=0,155mm | rové znaceni =+ =
akrylat
LACQUERES na objed- dvouvrstvy nebo leskly 610 x 1238mm | 1,6 mm 0,3mm znaceni v interiéru
navku trojvrstvy lami- 3,2mm i exteriéru, osobni ool lelelalalals o
novany, lisovany 6,0mm znaceni A
akrylat
MATTES skladem dvouvrstvy nebo matny, 610 x 1245mm | 0,8mm 0,08 mm interiér, osobni
trojvrstvy ABS, nereflexni 1,6mm identifikace
mikroskopicky 3,2mm i (= === == = = | o=
tenkd povrchova
folie
SATINS na objed- dvouvrstvy lami- kartdcovany | 610 x 1238mm | 0,8mm 0,3mm interiér, osobni
navku novany,lisovany 1,6mm identifikace 2l alals 2 lalelals
akrylat pro graviro- 2,4mm e TR
vani zezadu 3,2mm
SLICKERS na objed- jednovrstvy/ leskly 610 x 1238 mm | 0,8mm 0,3mm interiér i exteriér,
navku dvouvrstvy, jemné 1,6mm osobni identifikace
opracovany, vysoce 3,2mm e e [l =l [ e e e T ||l
odolny akrylat pro
reverzni gravuru
STANDARD skladem dvouvrstvy ABS, kartdcovany | 610 x 1245mm | 0,8mm 0,08 mm interiér, osobni
METALS mikroskopicky kov 1,6mm identifikace 2lalale alalelelels
tenkd povrchova 3,2mm e SRR
folie
ULTRA-MATTES | skladem dvouvrstvy nebo matny, 610 x 1238mm | 1,6 mm 0,3mm znaceni v interiéru
trojvrstvy lami- nereflexni 3,2mm i exteriéru, osobni el el lelalelsls o -
novany, lisovany znaceni, vyhovuje ADA .
akrylat
ULTRA- na objed- dvouvrstvy lami- matny, 610 x 1238mm | 0,8mm 0,3mm znaceni v interiéru
MATTES navku novany, lisovany nereflexni 1,6mm i exteriéru, osobni = (=l | =l e [l e | &= = |
REVERSE akrylat, REVERZNI 3,2mm znaceni, vyhovuje ADA
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TOTAL QUALITY MANAGEMENT

Politika firmy MEGAFLEX je zaloZena na Politika firmy MEGAFLEX je zaloZend na
spoluprdci se spickovymi partnery, spoluprdci so spickovymi partnermi,
na tymu motivovanych vlastnich pracovnika, na time motivovanych vlastnych pracovnikoy,
pro které je profesni rist zabavou, pre ktorych je profesijny rast zébavou,
a na trvalém zlepSovani vsech procesu. a na trvalom zlepSovani vietkych procesov.
Peclivé propracovana souhra téchto faktl Starostlivo prepracovana sthra tychto faktov
a stalé hledani nejlepsich feseni a trvalé hladanie najlepsich rieseni
je pro nds piijemnou samoziejmosti. je pre nds prijemnou samozrejmostou.
CERTIFIKACE PODLE I1SO 9001:2009 CERTIFIKACIA PODLA 1SO 9001:2009
Rozhodli jsme se, Ze certifikaci podle 1SO Rozhodli sme sa, Ze certifikaciu podla I1SO
nenechame sklouznout k pouhému nenechame sklznut k ¢iremu
plnéni formalnich ukold. plneniu formalnych uloh.
Dali jsme ji skute¢ny obsah, zajistujici Dali sme jej skutocny obsah, zaistujuci
nejvyssi kvalitu kazdého technologického najvyssiu kvalitu kazdého technologického
i organizac¢niho kroku spole¢nosti. i organiza¢ného kroku spolo¢nosti.

OHLED NA ZIVOTNi PROSTREDI OHLAD NA ZIVOTNE PROSTREDIE

Neustdle rostouci pocet obyvatel nasi planety

nds nuti premyslet o tom, jak se dnes chovat,
aby Zemé i v budoucnosti byla pfijemnym mistem
nejen pro nas, ale také pro Zivot nasich potomka.
Mazete si byt jisti, Ze nakupem
jakéhokoli vyrobku od
MEGAFLEXu prokazujete nejen
obchodni talent, ale také svou
odpovédnost vici Zivotnimu
prostiedi.

Neustale rastuci pocet obyvatelov nasej planéty
nds nati premyslat o tom, ako sa dnes spravat,
aby Zem i v budicnosti bola prijemnym miestom
nielen pre nas, ale aj pre Zivot nasich potomkov.
Mdzete si byt isti, Ze ndkupom akéhokolvek
vyrobku od MEGAFLEXu preukazujete
nielen obchodny talent, ale aj
svoju zodpovednost voci
Zivotnému prostrediu.

Ukézka ofezu predem potis-
téného akrylu pomoci kamery
a detekce ofezovych znacek.
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Ceska republika Slovenska republika
MEGAFLEX SRO Trodat Slovakia
Osikova 3, 130 00 Praha 3, (7 Hlavnd 922, 825 01 Matuskovo, SK
internet: www.megaflex.cz, e-mail: info@megaflex.cz internet: www.trodat.sk, e-mail: objednavky@trodat.sk

tel: +420-284 82 96 96, fax: +420-284 82 96 97 Tel.: +421-31-780 6024, Fax: +421-31-780 1121
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